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REPUBLIKA HRVATSKA
MINISTARSTVO ZASTITE OKOLISA

| PRIRODE
10000 Zagreb, Radnitka cesta 80
Tel: 01 /3717 111 fax: 01/ 3717 149

KLASA: UP/1-351-03/12-02/145
URBROJ: 517-06-2-2-1-15-68
Zagreb, 24. kolovoza 2015.

Ministarstvo zaStite okoliSa i prirode na temelju ¢lanka 84. stavka 1. Zakona o zastiti okoliSa
(,,Narodne novine”, br. 110/07) i toc¢kom 2.5. b Priloga 1. Uredbe o postupku utvrdivanja
objedinjenih uvjeta zastite okoli$a (,,Narodne novine”, br. 114/08), a u vezi ¢lanka 277. stavka
1. Zakona o za§titi okolifa (,,Narodne novine, br.80/13), povodom zahtjeva operatera P.P.C.
Buzet d.o.0. (CIMOS), Most 24, iz Buzeta radi utvrdivanja objedinjenih uvjeta zadtite okoli%a
za postojede postrojenje Ljevaonica Roé u Ro¢u, donosi

RIESENJE
o objedinjenim uvjetima zastite okolisa

L.Za postojeée postrojenje Ljevaonicu Ro¢ u mjestu Ro¢ koje se odnosi na postupke
izrade sivog lijeva u proizvodnji dijelova za autoindustriju kojim upravlja tvrtka P.P.C.
Buzet d.o.o. (CIMOS), Most 24, iz Buzeta, a utvrduju se¢ objedinjeni uvjeti zasStite
okoli$a u todki I izreke ovog rjesenja.

IL.1.Objedinjeni uvjeti zastite okolisa utvrdeni su u obliku Knjige koja prilezi ovom
rjeSenju i sastavni je dio izreke RjeSenja.

I1.2.U ovom rjeSenju nema zastiéenih, odnosno tajnih podataka u vezi rada predmetnog
zahvata.

11.3.Tehnicko-tehnoloiko rjesenje za postojeée postrojenje Ljevaonice Rod, iz Roda za
koje su ovim rjeSenjem utvrdeni objedinjeni uvjeti zaStite okoli¥a, sastavni je dio ovoga
rjeSenja i prilezi mu unutar Knjige iz toke IL1. ove izreke.

ITIL.Rjesenje o objedinjenim uvjetima zastite okoliSa izdaje se na rok od pet godina.
IV.Ovo rjesenje objavijuje se na internetskim stranicama Ministarstva zastite okoliSa i
prirode sukladno odredbama Zakona o zaStiti okoli§fa i Uredbe o informiranju i
sudjelovanju javnosti i zainteresirane javnosti u pitanjima zastite okolisa.

V.Operater je duZan podatke o pradenju emisija iz postrojenja kao i podatke o

optereéenjima dostavljati Agenciji za zastitu okoli$a sukladno odredbama Zakona o
zatiti okoliSa i Pravilnika o registru onetiséavanja okolisa.
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VLOvo rjesenje dostavlja se Agenciji radi upisa u O¢evidnik uporabnih dozvola kejima
su utvrdeni objedinjeni uvjeti zaStite okolisa i rjeSenja o objedinjenim uvjetima zatite
okolifa za postojeca postrojenja.

Obrazlozenje

Operater postojeceg postrojenja P.P.C. Buzet d.o.o. (CIMOS), Most 24, iz Buzeta podnio je
dana 27. kolovoza 2012. godine Ministarstvu zadtite okoliSa i prirode (u daljnjem tekstu:
Ministarstvo) Zahtjev za provodenje postupka utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa
za postojeée postrojenje Ljevaonica Ro€ iz Roca, a posto je operater u toku postupka
mijenjao kapacitet postrojenja, podnio je 10. veljate 2014. i Zahtjev za izmjenom Zahtjeva za
utvrdivanje objedinjenih uvjeta zadtite okolida Br.: ES/ik — 138/14 koii je zaprimljen u ovom
Ministarsivu kao KLASA: UP/1 351-03/12-02/145, URBROJ: 378-14-44 od 10. veljade 2014.
godine uz koji je priloZen Zahtjev i Tehnitko-tehnolosko rjeSenje postoje¢eg postrojenja (u
daljnjem tekstu TTR) koje je prema narud?bi operatera u skladu s odredbom &lanka 85.
stavkom 4. Zakona o zatiti okoli3a, izradio ovla§tenik-tvrtka DLS d.o.0. iz Rijeke. Ovladtenik
Je u predmetnom postupku sudjelovao u svojstvu pravne osobe po pitanju izrade potrebne
dokumentacije, na propisani nacin i prema propisanim ovlastima.

Postupak je proveden primjenom odgovarajuéih odredbi slijedeéih propisa:

1. Zakona o zadtiti okolisa (u daljnjem tekstu: Zakon),

2. Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolifa (u daljnjem tekstu:
Uredba),

3. Posebnih propisa o zaStiti pojedinih sastavnica okoliSa i posebnih propisa o zatiti od
pojedinih opterecenja, posebno Zakona o =zadtiti zraka i Uredbe o grani¢nim
vrijednostima emisije u zrak iz nepokretnih izvora (u daljnjem tekstu: Uredba o GVE),

4. Uredbe o informiranju i sudjelovanju javnosti i zainteresirane javnosti u pitanjima
zaftite okoli¥a (,,Narodne novine”, br. 64/08) (u daljnjem tekstu: Uredba o ISJ).

O Zahtjevu za provodenje postupka utvrdivanja objedinjenih uvijeta zaStite okoli$a je na
propisani nalin informirana javnost i zainteresirana javnost objavom informacije na
internetskoj stranici Ministarstva, (KLASA: UP/I 351-03/12-02/145, URBROJ: 517-06-2-2-1-
12-4) od 20. prosinca 2012. godine.

Sukladno odredbama Elanka 9. Uredbe, Ministarstvo je svojim Zakljut¢kom (KLASA: UP/I
351-03/12-02/145, URBROIJ: 517-06-2-2-1-14-45) od 12. veljade 2014. godine prihvatilo
Zahtjev za izmjenom Zahtjeva za utvrdivanje objedinjenih uvieta zastite okolisa

Sukladno odredbama ¢lanka 9. Uredbe Ministarstvo je dopisom (KLASA: UP/I 351-03/12-
02/145, URBROJ: 517-06-2-2-1-14-46) od 17. veljade 2014, godine dostavilo Zahtjev za
izmjenom Zahtjeva i Izmijenjeno TehniCko-tehnolosko tjeSenje na midljenje i utvrdivanje
uvjeta za postrojenje prema posebnim propisima za pojedine sastavnice okolifa i optereéenja
te druge posebne uvjete tijelima i/ili osobama nadleZnim prema posebnim propisima:
Ministarstvu zdravlja i Ministarstvu poljoprivrede, te svojim ustrojstvenim jedinicama Upravi
za zaStitu prirode, Sektoru za odrZivo gospodarenje otpadom, planove, programe i
informacijski sustav 1 Sektoru za zastitu zraka, tla i mora.

U vezi zatraZzenih mi$ljenja i utvrdivanja uvjeta prema posebnim propisima, Ministarstvo je
zaprimilo uvjete 1 misljenja svojih ustrojstvenih jedinica, Uprave za zatitu prirode,
(sluzbeno-interno, Veza klasa 612-07/14-64/41) od 28. travnja 2014., Sektora za odrzivo
gospodarenje otpadom, planove, programe i informacijski sustav (KLASA: 351-01/13-
02/113, URBROJ: 517-06-3-2-1-14-6) od 20. oZujka 2014., Sektora za atmosferu, more 1 tlo
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(KLASA: 351-01/13-02/114, URBROIJ: 517-06-1-1-2-14-6) od 18. travnja 2014., te
Ministarstva zdravlja (KLASA: 351-02/14-01/20, URBROJ: 534-09-1-1-1/2-14-2) od 17.
ozujka 2014. 1 Hrvatskih voda, vodnogospodarskog odjela za slivove sjevernog Jadrana
(KLASA: 325-04/14-04/22, URBROI: 374-23-3-14-3) od 21. ozujka 2014. godine.

Odlukom Ministarstva, (KLASA: KLASA: UP/I 351-03/12-02/145, UR.BROJ: 517-06-2-2-1-
13-27) od 15. listopada 2013. i Zamolbom za pravnu pomoé, (KLASA: UP/ 351-03/12-
02/145, UR.BROJ: 517-06-2-2-1-13-28) od 15. listopada 2013., upuéenoj Istarskoj Zupaniji,
Upravnom odjelu za odrZivi razvoj glede koordinacije javne rasprave, dokumentacija
Zahtjeva s tehni¢ko-tehnoloskim rjeSenjem dostavljena je na javnu raspravu.

Javna rasprava o Zahtjevu s Tehnicko-tehnoloskim rjeenjem radi sudjelovama javnosti i
zainteresirane javnosti u postupku odludivanja o predmetnom zahtjevu sukladno odredbama
Clanka 139. stavka 2. Zakona, odrZana je u razdoblju od 03.rujna do 03. listopada 2014. u
prostorima Grada Buzeta u Buzetu, 1T Istarske brigade 11, Zagreb, svakim radnim danom od
7.00 do 15.00 sati, a SaZetak strune podloge zahtjeva je bio dostupan javnosti u holu
Zupanijskog sjedista u Puli, Flanaticka 29, radnim danom od 8.00 do 16.00 sati. Javno
izlaganje o Zahtjevu i Tehni¢ko-tehnoloskom rje$enju odrZzano je dana 23. rujna 2014. godine
s pocetkom u 18,00 sati u zgradi DruStvenog doma u Rodu.

Prema Izvjei¢u o odrZanoj javnoj raspravi, koji je podnio Upravni odjel za odrzivi razvoj
Istarske Zupanije (KLASA: 351-03/13-01/32, URBROJ: 2163/1-08-02/1-14-19 od 30.
listopada 2014.), u knjige primjedbi tijekom javne rasprave (Grad Buzet i Istarska Zupanija)
koje su bile izloZene uz dokumentaciju nije upisana niti jedna primjedba, prijedlog i/ili
misljenje, a isto nije niti zaprimljeno unutar roka, putem poste na adresu Upravnog QOdjela za
odrzivi razvo) Istarske Zupanije koji je koordinirao javnu raspravu.

U toku javnog izlaganja podnijete su tri primjedbe na rad postrojenja ljevaonice Ro&, a koji su
povezani s povefanjem kapaciteta postojeCeg postrojenja, a radi se o: neugodnom mirisu
(fenol) kada puse jugo i sjeveroistoénjak, buci, posebno u ljetnim mjesecima kada su otvoreni
prozori i oleZani promet cestom do ljevaonice u duljini od 3,9 km.

Primjedbe su podnijeli: Grdenti¢ Dino, Fredi Kruléié, Grabar Drago 1 Drazen Gudovié.

Primjedbe s javnog izlaganja u okviru javne rasprave, koje je Ministarstvo prihvatilo i
ugradene su u objedinjene uvjete zaStite okolifa u rjesenju:

Na primjedbu da se tijekom rada pojavljuje neugodan miris po fenolu, odgovara se da je
uvjetom u knjizi objedinjenih uvjeta, tocke 4.1. i 4.3. rijeSen nadin postupanja operatera za
smanjenje intenziteta neugodnih mirisa (naroCito tokom ljetnih perioda). Rok za provedbu
ovog uvjeta, koji se smatra poboljfanjem u radu postrojenja, je (za prvi dio mjere) do
31.12.2015., a za drugi dio do 31.12.2016. godine, kada ée mjera biti potpuno provedena.
Osim mehanickog nadina za smanjenje neugodnih mirisa, provest ¢e se i izmjena posiojeteg
veziva, rok za provedbu ove mjere je 31.12.2016. godine, koja se takoder smatra uvjetom za
poboljSanje u radu postrojenja.

Na primjedbu da se iz postrojenja ljevaonice $iri povidena buka (naroéito tokom ljetnih
mjeseci), odgovara se da je u uvjetima rjeSenja, toke 2.4, 1 2.5, odredena razina buke koje se
operater mora pridrzavati, te takoder obaveza mjerenja buke po izdavanju RjeSenja u roku od
90 dana, a u sludaju prelaska graniénih vrijednosti postaviti ¢e se bukobrani na granici
parcele.

Primjedba koju nije moguce prihvatiti jer nije predmet utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite
okoliga te ne ulaze u rjesenje:
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Na primjedbu da je otezano kretanje lokalnom prometnicom od glavne ceste Buzet —
Lupoglav (D44), odgovara se¢ da, iako rjeSavanje ove primjedbe nije predmet utvrdivanja
objedinjenih uvjeta zaStite okolifa, koje se bavi kontrolom i sprefavanjem industrijskih
emisija iz postrojenja, neprihvaéanje ove primjedbe u okviru uvjeta okolifa ne sprjedava
provodenje ovih mjera drugim instrumentima, a operater ¢e, u skladu sa svojom izjavom s
javnog izlaganja, inicirati rekonstrukciju postojeée prometnice od glavne ceste do Ljevaonice
Roé&, u suradnji s Istarskom Zupanijom, najkasnije do 31.12.2016. godine.

Tocka 1. i tocka II. izreke ovog rjefenja utemeljene su na odredbama Zakona o zaStiti
okolifa i Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta za$tite okeliSa, na
referentnim dokumentima o najboljim raspoloZivim tfehnikama te na wutvrdenim
¢injenicama i vaZedim propisima kako slijedi:

1. UVJIETI OKOLISA

1.1. Popis aktivnosti u postrojenju koje potpadaju pod obveze iz rjefenja temelje se na
odredbama Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta za$tite okoli$a (,,Narodne
novine", br. 80/13), utvrdivanju najboljih raspolozivih tehnika iz referentnih dokumenta o
najboljim raspoloZivim tehnikama (RDNRT) i na samom postupku.

1.2. Procesi se temelje na odredbama Uredbe 1 na utvrdivanju najboljih raspoloZivih tehnika
iz RDNRT za industrije kovanja i lijevanja, RDNRT za emisije iz spremnika i RDNRT za
rashladne sustave.

1.3. Tehnike kontrole 1 prevencije onecii¢enja temelje se na utvrdivanju najboljih
raspoloZivih tehnika iz RDNRT za industrije kovanja i lijevanja, RDNRT za emisije iz
spremnika, RDNRT za energetsku uéinkovitost i RDNRT za rashladne sustave te internim
dokumentima - Programu prediktivnog i preventivnog odrzavanja i Planu osposobljavanja.

1.4. Gospodarenje otpadom iz postrojenja temelji se na utvrdivanju najboljih raspolozivih
tehnika iz RDNRT za industrije kovanja 1 lijevanja, odredbama Priloga V. Uredbe o
postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta za$tite okolia (,,Narodne novine", br. 114/08),
Zakonu o odrZivom gospodarenju otpadom (,,Narodne novine", br. 94/13), Pravilniku o
gospodarenju otpadom (,,Narodne novine", br. 23/14, 51/14), Uredbi o kategorijama, vrstama
1 klasifikaciji otpada s katalogom ofpada i listom opasnog otpada (,,Narodne novine", br.
50/05 1 39/09) te internom dokumentu ,Pravilnik o zbrinjavanju svih vrsta otpada iz
tehnoloskog procesa” koji je dan kroz radnu uputu T4RU 118,

1.5. Koridtenje energije i energetska efikasnost temelje na utvrdivanju najboljih raspolozivih
tehnika iz RDNRT za energetsku uéinkovitost.

1.6. Spre€avanje akcidenta temelji se na utvrdivanju najboljih raspoloZivih tehnika iz RDNRT
u za industrije kovanja 1 lijjevanja, RDNRT za emisije iz spremnika, Zakonu o vodama
{,,Narodne novine", br. 153/09, 63/11, 130/11, 56/13, 14/14), Drzavnom planu mjera za slucaj
izvanrednih i1 iznenadnih onediSéenja voda (,,Narodne novine", br. 5/11), Pravilniku o
tehni¢kim zahtjevima za gradevine odvodnje otpadnih voda, kao 1 rokovima obvezne kontrole
ispravnosti gradevina odvodnje i profi¥¢avanja otpadnih voda (,,Narodne novine", br. 3/11),
Tehnic¢kim propisima za niskonaponske elektri€ne instalacije (,,Narodne novine", br. 5/10),
Pravilniku o pregledima i ispitivanju opreme pod tlakom (,,Narodne novine", br. 142/14),
Zakonu o zatiti od poZara (,,Narodne novine", br. 92/10), Pravilniku o vatrogasnim aparatima
(,,Narodne novine", br. 101/11 1 74/13) 1 Zakonu o zadtiti i spafavanju (,,Narodne novine", br.
174/04, 79/07, 38/09, 127/10), fe internim dokumentima -, Pravilnikom o zaStiti od pozara,
procedurama - T4 119 Plan rada 1 odrZavanja vodnih gradevina za odvodnju i uredaja za
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proCid¢avanje otpadnih voda, Operativnom planu zatite i spafavanja te Operativnom planu
interventnih mjera u slu¢aju izvanrednog i iznenadnog oneéif¢enja voda.

Navedeni dokumenti su dokumenti &ija je primjena propisana Zakonom te se primjena ostalih
mjera iz njih posebno ne navodi.

1.7. Sustav pracenja (monitoring) temelji se na utvidivanju najboljih raspolozivih tehnika iz
RDNRT za monitoring, odredbama Pravilnika o ofevidniku zahvaéenih i koristenih koli¢ina
voda (,,Narodne novine", br, 8§1/10), Zakona o za$titi zraka (,,Narodne novine", br. 130/11 i
47/14), Uredbe o graniénim vrijednostima emisija onedid¢ujuéih tvari u zrak iz nepokretnih
1zvora (,,Narodne novine", br. 117/12, 80/14), Pravilnika o pradenju emisija one¢is¢ujucih
tvari u zrak iz nepokretnih izvora (,,Narodne novine", br.129/12, 97/13), Pravilnika o najvi¥im
dopultenim razinama buke u sredini u kojoj ljudi rade i borave (,,Narodne novine",
br.145/04). Emisija one¢i$¢ujucih tvari od ispustanja tehnolotkih voda nema jer se sve
otpadne tehnoloske vode odvoze na obradu u tvornicu Buzet, tj. stoga ta tocka nije obradena u
prijedlogu Knjige. Ispusti emisija u zrak 748 ,Ventilacija plinske peéi Botta 4% i Z50
»ventilacija Proklima 5 (izrada jezgri 2)“ jo§ nisu u funkeiji, tj. oprema nije postavljena u
postrojenju.

1.8. Naéin uklanjanja postrojenja i povratak lokacije u zadovoljavajuce stanje temelji se na
odredbama Zakona o za$titi okoliSa (,,Narodne novine", br. 80/13, 78/15), Uredbe o postupku
utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa (,,Narcdne novine", br. 114/08) i internog
dokumenta ,,Elaborat popisa mjera nakon zatvaranja postrojenja®.

2. GRANICNE VRIIEDNOSTI EMISIJA

2.1. Emisije u zrak temelje se na Uredbi o grani¢nim vrijednostima emisija onedi&éujucih
tvari u zrak iz nepokretnih izvora (,,Narodne novine", br. 117/12, 90/14), RDNRT =za
industrije kovanja 1 lijevanja i Uvjetima Ministarstva za§tite okoli§a i prirode, Sektor za
atmosferu, more i tlo, SluZzba za atmosferu i zadtitu tla.

2.2, Emisije u vode 1 tlo temelje se na Pravilniku o graniénim vrijednostima emisija otpadnih
voda {,,Narodne novine", broj 80/13) i Obvezuju¢em vodopravnom misljenju Hrvatskih voda,
Vodnogospodarskog odjela za slivove sjevernog Jadrana,

2.3. Emisije buke temelje se na Zakonu o zastiti od buke (,,Narodne novine", br. 30/09, 55/13
1 153/13) 1 Pravilniku o najvidim dopustenim razinama buke u sredini u kojoj ljudi rade i
borave (,,Narodne novine", br. 145/04).

3. UVJETI IZVAN POSTROJENJA
Nisu utvrdeni uvjeti izvan postrojenja.

4, PROGRAM POBOLJSANJA

Program poboljSanja temelji se na integriranom sustavu upravljanja sukladno normama ISO
9001:2008, ISO 14001:2004, ISO TS 16949:2009, OHSAS 18001:2007 te na uvietima koji su
utvrdeni u postupku, a vezani su uz emisiju neugodnih mirisa.

5. UVJETI ZASTITE NA RADU

Ne odreduju se u ovom postupku, jer se uvjeti zastite na radu odreduju u postupku prema
posebnim zahtjevima kojima se odreduje zastita na radu.
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6.0BVEZE CUVANJA PODATAKA 1 ODRZAVANJA INFORMACLISKOG
SUSTAVA

Temelje se na odredbama Zakona o za$titi okolifa (,,Narodne novine", br. 80/13, 78/15),
Uredbe o informacijskom sustavu zastite okoli$a (,,Narodne novine", br. 68/08), Pravilnika o
registru onedii¢avanja okolifa (,,Narodne novine", br. 35/08), Pravilnika o pra¢enju emisija
onediséujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (,Narodne novine", br.129/12, 97/13),
Pravilnika o ofevidniku zahvaéenih 1 kori§tenih koli¢ina voda (,,Narodne novine", br. 81/10) 1
Zakona o odrZzivom gospodarenju otpadom (,,Narodne novine", br. 94/13).

7.0BVEZE I1ZVIESTAVANJA JAVNOSTI 1 NADLEZNIH TIJELA PREMA
ZAKONU

Temelje se na odredbama Zakona o zadtiti okolifa (,Narodne novine", br. 80/13, 78/15),
Uredbe o informiranju i sudjelovanju javnosti i zainteresirane javnosti u pitanjima zaStite
okolia (,Narodne novine", br. 64/08), Uredbe o informacijskom sustavu zaftite okolisa
(,Narodne novine", br. 68/08), Pravilnika o pratenju emisija onetiS¢ujucih tvari u zrak iz
nepokretnih izvora (,,Narodne novine", br.129/12, 97/13) i Pravilnika o registru oneciscavanja
okoli3a (,,Narodne novine", br. 35/08).

8.0BVEZE PO EKONOMSKIM INSTRUMENTIMA ZASTITE OKOLISA

Temelje se na odredbama Zakona o zatiti okolifa (,,Narodne novine", br. 80/13, 78/15),
Zakona o Fondu za zadtitu okolifa i energetsku uéinkovitost (,,Narodne novine", br. 107/03),
Pravilnika o registru onediS¢avanja okolifa (,,Narodne novine", br. 35/08), Uredbe o
jediniénim naknadama, korektivnim koeficijentima i poblizim kriterijima i mjerilima za
utvrdivanje posebne naknade za okoli§ na vozila na motomi pogon (,,Narodne novine", br.
02/04), Pravilnika o nadinu i rokovima obradunavanja i placanja posebne naknade za okoli§
na vozila na motorni pogon (,,Narodne novine", br. 20/04), Uredbe o visini vodnog doprinosa
(,,Narodne novine", br. 78/10}), Zakona o gradnji (.Narodne novine", br. 153/13, Uredbe o
visini naknade za koridtenje voda (,,Narodne novine", br. 82/10, 83/12 i 10/14), Uredbe o
visini naknade za zadtitu voda (,,Narodne novine", br. 82/10 i 83/12) i Uredbe o visini
naknade za uredenje voda (,,Narodne novine", br. 82/10 1 108/13).

To&ka I11. izreke rjeSenja temeljena je na odredbi élanka 236. stavka 2. Zakona kojim je
odredeno vaZenje rjeSenja o objedinjenim uvjetima zaStite okoliSa za postojece
postrojenje.

Totka 1V. izreke rjeSenja temelji se na odredbama ¢lanka 137. stavka 1. i ¢lanka 140.
stavka 5. Zakona, a ukljuduje i primjenu Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih

uvjeta okolisa i Uredbe o ISJ kojima je uredeno obavjeStavanje javnosti i zainteresirane
javnosti o rjeSenju kojim je odluéeno o zahtjevu.

Toéka V. izrcke rjeSenja utemeljena je na odredbi clanka 121. stavka 3. 1 4. Zalkona,
dlanka 26. Uredbe o postuplku utvrdivanja objedinjenih uvjeta okolia, a ukljucuje i
primjenu odredbi Pravilnika o registru oneci$éavanja okolisa ("'Narodne novine'', br.
35/08) kojima je uredena dostava podataka u registar.

Todka VL. izreke rjeSenja temelji se na odredbi ¢lanka 96. Zakona.

Temeljem svega naprijed utvrdenoga odludeno je kao u izreci ovoga rjesenja.

Stranica 6 od 24



UPUTA O PRAVNOM LIJEKU:

Ovo rjeSenje je izvrino u upravnom postupku i protiv njega se ne moze izjaviti Zalba, ali se
moZe pokrenuti upravni spor. Upravni spor pokreée se tuzbom Upravnom sudu u Rijeci,
Baréi¢eva 3, Rijeka, u roku 30 dana od dana dostave ovog rjefenja. TuZba se predaje
navedenom upravnom sudu neposredno u pisanom obliku, usimeno na zapisnik ili se Salje
postom, odnosno dostavlja elektronicki.

Upravna pristojba na ovo rjeSenje propisno je naplaéena drZavnim biljezima u iznosu od
70,00 kuna prema Tar. br. 2. Tarife upravnih pristojbi, Zakona o upravnim pristojbama
{,,Narodne novine”, br. 8/96, 77/96, 95/97, 131/97, 68/98, 66/99, 145/99, 30/00, 116/00,
163/03, 17/04, 110/04, 141/04, 150/05, 153/05, 129/06, 117/07, 25/08, 60/08, 20/10, 69/10,
126/11, 112/12, 80/13, 40/14, 69/14, 87/14, 94/14, 140/141 151/14).

VISI STRUCNI SAVJETNIK
" Benity Ratit; dr.vet.med.

Destaviti:

1. P.P.C. BUZET d.o.0. (CIMOS), Most 24, 52 420 Buzet

2. Zagreb Agencija za za§titu okolisa, Ksaver 208, 10000 Zagreb

3. Ministarstvo zaStite okolisa i prirode, Uprava za inspekcijske poslove, ovdje
4

. Pismohrana u spisu predmeta, ovdje
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KNJIGA OBJEDINJENIH UVJETAVZAgTITE OKOLISA ZA POSTOJECE
POSTROJENJE LIEVAONICA ROC-P.P.C. BUZET D.0.0. IZ BUZETA
(UKLJUCUJUCI REKONSTRUKCLIU)

1. UVJIETI OKOLISA

1.1. Popis aktivnosti u postrojenju koje potpadaju pod obveze iz Rjefenja

Prema popisu djelatnosti kojima se mogu prouzroditi emisije kojima se onedidcuje tlo, zrak,
vode 1 more iz priloga I. Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zadtite okoli%a,
postrojenje Ljevaonica Ro¢ - P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) (u daljnjem tekstu Ljevaonica
Ro¢) se ubraja u ljevaonice obojenih metala (aluminij), proizvodnog kapaciteta preko 20 tona
na dan (djelatnost 2.5 (b): Postrojenja za taljenje; ukljudujuéi izradu legura obojenih metala,
uklju¢ujuéi proizvode dobivene ponovnom preradom (rafinerije, lijevanje u talionici, itd.),
talioni¢kog kapaciteta vise od 4 t/dan za olovo i kadmij ili 20 t/dan za druge metale).

1.1.1. Rad postrojenja

Glavne aktivnosti

1.1.1.1. Taljenje

1.1.1.2. Kokilno gravitacijsko lijevanje
1.3. Niskotla€no lyjevanje

1.4. Tlaéno lijevanje

1.5. Izrada jezgri
I.
1

e
1.
1.
1.1.6. Zarenje Al odljevaka
1.

7. Saémarenje

1.1.8. Skladistenje sirovina i pomoénih materijala
1.1.9. Opskrba komprimiranim zrakom

1.1.10. Opskrba toplinskom energijom za grijanje
1.1.11. Kontrola kvalitete

1.1.12. OdrZzavanje

1.1.13. Gospodarenje vodom (opskrba i odvodnja)
1.1.1.14. Gospodarenje otpadom

1.1.1.15. Rashladni sustay

1
1
1
1
1
Pomoéne aktivnosti
1
1
1
1
1
1

1.1.2. Uklanjanje postrojenja

1.2. Procesi
Osnovni proizvodni proces postrojenja ljevaonice Roé je proizvodnja odljevaka od aluminija.

1.2.1. Sirovine, sckundarne sirovine i druge tvari:

. Sirovine, sekundarne sirovine i Kap-ac;t_et potrosnje ()

Proces/namjena | druge tvari Do Od
' ' _ 31.12.2015. | 31.12.2015.

Ingoti za taljenje { Aluminijska sirovina (AlSi9Cu3) | 2000 1500
Ingoti za taljenje | Aluminijska sirovina (A1Si8Cu3) | 1400 2500
Ingoti za taljenje | Aluminijska sirovina (AlSi7Mg) | 1500 3000
Izrada jezgri Opladteni pijesak 900 1300
Samarenje Sadma 2,7 5,8
Negorivo hidraulicko
wlje za  hidraulicke | Ulje za podmazivanje 12,3 65
sustave
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p ) Sirovine, sekundarne sirovine i Kapacitet potrofnje ()
roces/namjena druge tvari Do Od
& 31.12.2015. | 31.12.2015.

Spre€avanje zaribavanja
klipa stroja za tlaéni | Granulat za podmazivanje 5,5 6
aluminijski lijev
Prip reme - e mulzijo % | Koncentrat za premazivanje alata
premazivanje alata za: . s . 26 25

e . za tlaéno lijevanje
tlaéno lijevanje :
Regeneracija donskih | ¢ oo sol (Natrijev Klorid
1zmjenjivaca 99%%) 6,1 7
(kotlovnica)
Odrzavanje Dusik 4 5
Energent za talioni¢ke
peéi te za grijanje alata Propan butan 700 1700
{kokila) 1 u procesu
izrade jezgri
Pogonsko gorivo vili€ara | Propan butan (boce) 18 25

1.2.2. SkladiStenje sirovina i ostalih tvari

Tehnicka karakterizacija

Skladite se nalazi u proizvodnoj hali kokilnog lijeva i
regalnog je tipa, Nosivost paletnog mjesta iznosi 833
kg. Ukupna nosivost je 45 t. Ukupna povrdina skladista
iznosi 38 m’

Skladistenje se obavlja na podu unutar hale ljevaonice
u procesu taljenja. Ukupna povr§ina skladi$ta iznosi 36
2

Skladite je koncipirano na nadin da se materijal odlaZe
inaregale i na pod. Paletno mjesto je nosivosti 400 kg,
a ukupna nosivost regala iznosi 52 t. Ostatak finalnih
proizvoda se skladi$ti na pod. Skladi$te se nalazi u
natkrivenom podruéju izvan hale finalizacije Ro&.
Ukupna povrsina skladidta iznosi 185 m?

Prostori  za

skladidtenje,

privremeno
Red. |skladidtenje, |Predvideni
Br. |rukovanje  |kapacitet

sirovinama, -

proizvodima

i ofpadom

Sl(la({lsFe 54 paletna
1. ljevackih .

. . mjesta

jezgri
5 Skladiste Al|28 paletnih
) ingota mjesta

Sklad?ste 132 paletna
3. gotovih .

. mjesta.

proizvoda

Skladiste

odljevaka za 32 paletna
4. proces .

. . mjesta

Zarenja

odljevaka

Materijal se odlaZze na podu u eurobox paletama u 2
nivoa. SkladiSte se nalazi u neposrednoj blizini peéi za
Zarenje u hali finalizacije odljevaka Ro&. Ukupna
povrdina skladista iznosi 17 m*
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Za

kemikalija 1

Prostori
skladi$tenje,
priviemeno
Red. |skladi$ten; redvident - —
E_’ S adiste:nje, Pled\qdem Tehnicka karakterizacija
Br. |rukovanje kapacitet
sirovinama,
proizvodima
i otpadom
Skladiste Skladiste se nalazi pored skladista gotovih proizvoda u
5 finalnih 26 paletnih|natkrivenom dijelu hale finalizacije. Odljevei se
: kokilnih mjesta skladi§te na podu u 2 nivoa. Ukupna povrSina skladista
odljevaka iznosi 16 m*
Skladiste je regalnog tipa, smjesteno u hali taljenja. U
Skladiste skladiStu se nalazi 8 ¢eli€nih stelaza nosivosti 10,5t pri
0. ljevagkih 84 mjesta  [Cemu svaka polica ima nosivost 3.5 t. Ukupna nosivost
alata skladi$nog prostora iznosi 84 t. Ukupna povriina
skladita iznosi 57 m?
Zasebni skladidni prostor, smjedten u prizemlju hale
Skladigte finalizacije. SkladiSte je regalnog tipa sa 28 stelaza
e 168 paletnajukupne nosivosti 196 t. Odredeni ljevadki alati se
7. ljevackih . oy ) 5 ) .
mjesta skladiste na podu cca. 2 alata ispod svake staleZe (kao
alata . y o v :
nulta polica stelaze), Ukupna povriina skladista iznosi
277 m’
Skladiste
’11.1ater.1]a1a “ 2 Zaseban skladisni prostor, smjeSten u prizemlju
8. zidanje i[52 m o " cs
i finalizacije. Materijal se skladisti na podu.
popravak
pedi
Skladiste
tehnickog Zaseban skladi$ni prostor, smje$ten u prizemlju hale
materijaia finalizacije. Materijal se skladi$ti na malim stelazama i
9. (rezervni 220 polica |policama u razliitim ambalaZznim jedinicama ili na
dijelovi i podu. Ukupna nosivost stelaza je 22 t. Ukupna
potro3ni povriina skladista iznosi 156 m?
materijal)
oy ., |Skladidni prostor je smjedten u natkrivenom djelu hale
10. Sklad1s’£e 12.8 paletnih finalizacije Ro¢. Ambalaza se skladisti na podu u 2
ambalaZe mjesta . " s : ?
nivoa. Ukupna povrSina skladiSta iznosi 28 mi
Skladiste Skladi¥ni prostor smjesten je na  otvorenom
1 nekurentnih |64 paletna|nenatkrivenom prostoru (istoéna strana tvornice Roc).
" |ljevagkih mjesta U skladi$tu se nalazi 8 regala ukupne nosivosti 39 t.
alata Ukupna povréina skladidta iznosi 110 m?
Skladiste .. |Skladidte je regalnog tipa, smjelteno u glavnoj hali
C 38 paletnih| ", . . o ) N
12.  |ljevackih miesta tlaénog lijeva. Ukupna nosivost skladiSnog prostora je
alata ! 45,6 t. Ukupna povrsina skladista iznosi 49 m”
. Spremnik je izveden kao horizontalni nadzemni.
. Spremnik 3 T o . .
13. 100 m Opremljen je svim potrebnim instalacijama i smjesten
UNP-a -
unutar ogradenog, adekvatno oznaenog prostora.
14 Skladiste 30 m? Skladiste u kojem se skladiste kemikalije 1 ulja za

potrebe ljevaonice RoC. Sva paletna mjesta su
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Prostori  za
skladi$ienje,
priviemeno
g?d‘ s‘kladlste_nje, Prec.h.lf.(.l‘em Tehni¢ka karakterizacija
r. |rukovanje kapacitet
sirovinama,
proizvodima
i otpadom
ulja opremljena sigurnosnim tankvanama., U skladi§tu se
nalazi i1 polica s Cetiri nivoa na kojoj se skladiste krute
tvari.
Vanjsko natkriveno skladi§te smjesteno na betoniranoj
Skladiste podlozi. Na skladistu se pohranjuje otpadna &elidna
|5, |meopasnog | oo o strugotina, Al #ljaka i pijesak. Celiéna strugotina %
" |tehnologkog ’ ofpadni pijesak se pohranjuju u kontejnerima od 5m
otpada dok se Al §ljaka privremeno skladisti u roll kontejneru
zapremine 22 m’.

1.3. Tehnike kontrole i prevencije onc¢iséenja

Referentni dokumenti o najboljim raspoloZivim tehnikama (RDNRT) koji se primjenjuju pri
odredivanju uvjeta:

Kodna | g RDNRT

oznaka ,

SF Reference Document on Best Available Techniques in | RDNRT za industriju
the Smitheries and Foundries Industry, May 2005 kovanja i lijevanja

EFS | Reference Document on Best Available Techniques on | RDNRT za emisije iz
Emissions from Storage, July 2006 skladista

ENE Reference Document on Best Available Techniques for | RDNRT =za energetsku
Energy Efficiency, February 2009 ucinkovitost
Reference Document on the General Principles of .

MON Monitoring, July 2003 P RDNRT za monitoring
Reference Document On The Application Of Best : .

ICS Available Techniques To Industriglp Cooling System, RDNRT za “industrijske

December 2001

sustave hladenja

1.3.1. Primjena najboljih raspoloZivih tehnika (NRT)
U svrhu smanjenja emisija u zrak, vode i tlo, kontrole i prevencije onedidéenja okoliSa u radu
postrojenja primjenjivati slijedece NRT:

Upravljanje okolifem

1.3.1.1. U svrhu sustavnog pristupa upravljanju svim aktivnostima i procesima koji mogu
utjecati na okoli§ primjenjivati integrirani sustav upravljanja prema normama ISO 9001:2008,
ISO 14001:2004, ISO TS 16949:2009, OHSAS 18001:2007. (RDNRT SF, poglavije 4.12. koje
odgovara tehnici u poglaviju 5.1.)
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1.3.1.2. Provoditi sustavne i redovite usporedbe sa referentnim postrojenjima, te na temelju
rezultata provoditi odgovarajuéa unaprjedenja procesa. (RDNRT ENE, poglavije 2.16. koje
odgovara tehnici br 9 u poglavlju 4.2.2.5.)

1.3.1.3. Koristiti opremu visokog energetskog razreda u radu i kod izmjena instalacija zbog
promjena u proizvodnom procesu. (RDNRT ENE, poglavije 2.3.1. koje odgovara tehnici 10b
u poglaviju 4.2.3.)

1.3.1.4. Optimizirati energetske procese temeljem prikupljenih podataka o pracenju kljuénih
parametara po pitanju energetske uéinkovitosti (potroinja plina i elektritne energije).
(RDNRT ENE poglavija 2.1., 2.8.1., 2.10. koja odgovaraju tehnikama u poglaviju 4.2.7.)

Procesne tehnike

1.3.1.5. Tekuéine koje predstavljaju opasnost za okoli§ skladiititi u spremnicima opremljenim
tankvanama (RDNRT EFS, pogiavije 4.1.7.5. koje odgovara tehnici u poglaviju 5.1.2.)

1.3.1.6. Koristiti filtarske sustave za obradu izlaznih plinova od saémarenja. (RDNRT SF,
poglavlja 4.5.10.1. i 4.5.10.2. koja odgovaraju tehnici u poglaviju 5.1.)

1.3.1.7. Sakupljati i odvoditi sanitarne otpadne vode putem internog razdjclnog sustava
odvodnje a prije isputanja obraditi mastoloveem. (RDNRT SF, poglavija 4.6.2. i 4.6.3. koja
odgovaraju tehnici iz poglavilja 5.1. i mjera 1.1. Obvezujuéeg vodopravnog misljenja)

1.3.1.8. Skupljati tehnoloske otpadne vode i kanalom ih puniti u spremnik, koji kad je pun
obraditi na vakuum destilatoru u tvornici Buzet ili predati ovlatenoj tvrtki na obradu.
(RDNRT Sk, poglavija 4.6.2. i 4.6.3. koja odgovaraju lehnici u poglaviju 5.1. i mjera 1.2.
Obvezujuceg vodopravnog misljenja)

1.3.1.9. Sakupiti internom oborinskom kanalizacijom oborinske vode s manipulativnih i
prometnih povriina, a prije ispuStanja obraditi na taloZnici 1 separaloru ulja. (RDNRT SF,
poglavije 4.6.4. koje odgovara tehnici u poglaviju 5.1. i mjera 1.4. Obvezujuceg vodopravnog
misljenja)

1.3.1.10. Nadopunjavati rashladni sustav u zatvorenom ciklusu hladenja s vodom do 15
m’/dan (RDNRT ICS poglavije 2.5.2.1 koje odgovara tehnici iz poglavija 4.4.2. i Mjera 1.3.
Obvezujuceg vodopravhog misljenja )

1.3.1.11. Zbrinjavati putem ovlastene tvrtke otpadna ulja (iz separatora ulja i mastolovca) i
otpadni mulj koji su prikupljeni odvojeno na lokaciji, o svemu voditi ofevidnik (Mjera 4.4.
Obvezujuéeg vodopravnog misljenja)

1.3.1.12. Strojevi za tlaéno lijevanje moraju biti smjesteni u sigurnosnim tankvanama kako bi
se sprije€ilo $irenje oneCiS¢enja koje bi se moglo javiti uslijed propuitanja ulja iz hidraulickog
sistema (RDNRT SF, poglavije 4.5.1.1. koje odgovara tehnici u poglaviju 5.1.)

1.3.1.13. Koristiti ventilacijske sustave s odsisnim napama kod talionickih pedi i strojeva za
tlatno lijevanje 1 prostore grijanja lonaca za prijenos taline. (RDNRT SF, poglavije 5.1.)

1.3.1.14. Primjenjivati automatizirani i robotizirani sustav za nano$enje sredstva za odvajanje
odljevaka kod pripreme kokila za tla¢no lijevanje za ustedu emulzije i vode. (RDNRT SF,
poglavije 4.3.3. 1. koje odgovara tehnici iz poglavija 5.5)

1.3.1.15. Prije putanja u rad opremiti novonabavljene strojeve za izradu jezgri ventilacijskim
sustavima sa suhim otpraSiva¢ima. (RDNRT SF, poglavije 4.5.9.3. koje odgovara tehnikama u
poglavijima 5.4.15.3)
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1.4. Gospodarenje otpadom

1.4.1. Otpad koji nastaje na lokaciji skladigtiti u nepropusnim spremnicima na nepropusnim
podlogama, u skladistu neopasnog otpada te predati ovlastenim sakupljacima pojedine vrste
otpada uz prate¢u dokumentaciju. (Sukladno kriteriju 3. i 10. iz Priloga IV Uredbe, Mjera 4.8.
Obvezujuceg vodopravnog misljenja)

1.4.2. Vracati u proizvodni proces sav tehnolodki ostatak iz procesa lijevanja. (RDNRT SF,
poglavije 4.1.4. koje odgovara tehnici iz poglavija 5.1.)

1.4.3. Voditi ofevidnik o nastanku i tijeku otpada za svaku vrstu otpada. (Kriterij br. 4 prema
Prilogu IV. Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa)

1.5. KoriStenje energije i energetska ulinkovitost
1.5.1. Grijati sanitarnu vodu otpadnom toplinom od hladenja kompresora (RDNRT ENE,
poglavije 3.7 koje odgovara tehnici br 7 u poglaviju 4.2.2.3.)

[.5.2. Koristiti otpadnu toplinu induktivnih talionitkih peéi za predgrijavanje zraka tlaéne
ventilacije kako bi se smanjila potroinja energije za grijanje radnih prostora. (RDNRT SF,
poglavije 4.7.2. koje odgovara tehnici iz poglavija 5.3)

1.6. Sprjecavanje akcidenta

1.6.1. Skladistiti razlicite sirovine i materijale odvojeno, u zatvorenom prostoru na
vodonepropusnoj podlozi. (RDNRT SF, poglavija 4.1.2. i 4.1.3. koja odgovaraju tehnikama u
poglaviju 5.1.)

1.6.2. Skladistiti odvojeno tvari koje u medusobnoj interakciji mogu prouzrogiti stvaranje
zapaljive, eksplozivne ili toksiéne atmosfere. (RDNRT EFS, poglavije 4.1.7.4. koje odgovard
tehnici iz poglavija 5.1.2.)

1.6.3. Spremnici moraju biti opremljeni tankvanama (RDNRT EFS poglavije 4.1.7.5. koje
odgovara tehnici iz poglavija 5.1.2)

1.6.4. Provoditi procedure i tehnicke mjere vezane uz sigurno rukovanje opasnim tvarima
koje ukljuCuju i preventivne mjere spre€avanja pojave poZara i eksplozija dane internim
dokumentima ,,Pravilnik o zatiti od poZara™ i “Operativni plan zaSiite i spasavanja”. Zapise o
provedenim mjerama pohranjivati u sklopu internog dokumentacijskog sustava. (RDNRT
EFS, poglavije 4.6.1.1. koje odgovara tehnikama u poglavijima 5.1.1.3.15.1.2.)

1.6.5. Kontrolirati 1 ¢istiti sustav odvodnje i obrade otpadnih voda minimalno jednom
godidnje te provoditi izvanredna &is¢enja oborinskog sustava odvodnje nakon intenzivnih
oborina. (Mjera 4.3. Obvezujuceg vodopravnog misljenja)

1.6.6. Kontrolirati svake &etiri godine elektriénu opremu i uredaje, a iduéu kontrolu obaviti
najkasnije do 18.06.2017. Posude pod tlakom svake dvije godine kontrolirati od strane
ovlaStene agencije. Zapise o kontroli i odrZavanju pohranjivati u internoj bazi podataka.
(RDNRT EFS, poglavlja 4.1.2.2.1 i 4.1.2.2.2 koja odgovaraju tehnici u poglaviju 5.1.1.1.)

1.6.7. Gradevine za odvodnju otpadnih voda moraju zadovoljiti kriterije strukturalne
stabilnosti, funkcionalnosti i vodonepropusnosti. Ispitivanje obaviti najkasnije do 1. srpnja
2016. godine a potom najmanje jednom svakih 8 godina putem ovladtene pravne osobe.
(Mjera 4.7. Obvezujuceg vodopravnog misljenja)

1.6.8. Imati pripremljenu opremu za kontrolu izlijevanja i upijate (RDNRT EFS poglavije
4.1.3.1. koje odgovara tehnici iz poglavija 5.1.1.3.)
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1.6.9. Za zaStitu od poZara koristiti sljedeée sustave: rudni vatrogasni aparati, vanjska
hidrantska mreZa, unutarnja hidrantska mreZa, drencher sustav na pretakali$tu plina. Oprema
za gaSenje 1 zastitu od poZara mora se odrZavati u ispravnom stanju i pregledavati prema
rokovima propisanim pravilnicima:

* Ispitivanje hidrantske mree: jedanput godi¥nje putem ovlastene tvrtke,

* OdrZavanje vatrogasnih aparata: redoviti pregled najmanje jednom u tri mjeseca
samostalno i periodi¢ni servis najmanje jedanput godidnje putem ovlastene tvrtke.

1.7. Sustav pracenja (monitoring)

EMISIIE U ZRAK

1.7.1. Mjerno mjesto koje se koristi za pracenje emisija mora odgovarati zahtjevima norme
HRN EN 15259. Ukoliko mjerno mjesto nije moguée uskladiti sa prethodno navedenim
zahtjevom jer nije tehni€ki izvedivo, a mjerenjima se moZe osigurati da rezultati tog mjerenja
nemaju vecu mjernu nesigurnost od mjerenja koja su izvedena na mjernom mjestu koje je u
skladu s normom HRN EN 15259, tada se takvo mjerno mjesto odobrava. (sukladno misljenju
Sektora za atmosferu, more i tlo)

172, Rezultati prvih 1 povremenih mjerenja iskazuju se kao srednje vrijednosti njihovih
pojedinaénih mjerenja koja se obavljaju najmanje tri puta. Izmjerene vrijednosti moraju biti
iskazane masenom koncentracijom one¢i§éujucih tvari u suhom otpadnom plinu temperature
273,15 K i tlaka 101,3 kPa. (sukladno misljenju Sektora za atmosferu, more i tlo)

[.7.3. Vrednovanje rezultata mjerenja emisija obavlja se usporedbom srednje vrijednosti svih
rezultata mjerenja s propisanim graninim vrijednostima (GVE): Ako je najveéa vrijednost
rezultata mjerenja oneci$¢ujuce tvari (Byj) jednaka ili manja od propisane GVE (Egr), bez
obzira na iskazanu mjernu nesigurnost, Emj < Egr nepokretni izvor udovoljava propisanim
GVE. Ako je najveca vrijednost rezultata mjerenja one&iséujuée tvari veéa od propisane GVE,
ali unutar podru¢ja mjerne nesigurnosti odnosno ako vrijedi: Eyj - uB,j < Eqy gdje je: ubyj -
vrijednost mjerne nesigurnosti mjerenjem utvrdenog iznosa emisijske velidine oneci¥tujuce
tvari - prihvaca se da nepokretni izvor udovoljava propisanim GVE. Ako je najveéa vrijednost
rezultata mjerenja one€is¢ujuée tvari umanjena za mjernu nesigurnost veéa od propisane
GVE, odnosno ako vrijedi: Eyj - uEqj > Eg gdje je: uEBmj - vrijednost mjerne nesigurnosti
mjerenjem utvrdenog iznosa emisijske velidine onei¥wjude tvari - nepokretni izvor ne
udovoljava propisanim GVE. (sukladno misljenju Sektora za atmosferu, more i tlo)

1.7.4. Praenje emisija onegidcujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora obavljati putem
pravne osobe - ispitnog laboratorija koja je ishodiia dozvolu Ministarstva nadleZnog za zastitu
okolifa. (sukladno misljenju Sektora za atmosferu, more i tlo)

1.7.5. Kao metode mjerenja parametara stanja otpadnih plinova i koncentracija tvarl u
ofpadnim plinovima potrebno je koristiti metode mjerenja prema zahtjevima normi
propisanim u Prilogu I. Pravilnika, sljede¢im redom prednosti: referentna metoda, CEN
norme, ISO norme, nacionalne norme (npr. DIN, BS, EPA). (sukladno misljenju Sektora za
atmosferu, more i tlo)
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& Parametar Analiti¢ka metoda
Sifra | Ispust L o
mjerenja mijerenja/referentna norma
HRN EN 14792:2007
Oksidi Emlsge 17 nequretmh
dus izvora — Odredivanje masene
usika . N
rraeno kao koncentracije dusikovih
oksida (NOx) —
NO2 Kemiluminescencija (EN
727 | Dimljaga kotla Boris Kidrié 1 . !
L e x 14792:2005)
Z 28 | Dimljada kotla Boris Kidné 2
C . N HRN EN 15058:2008

729 | Dimljada uredaja za grijanje Proklima s )

) Emisije iz nepokretnih
e P . izvora — Odredivanje masene

230 g)lmljaca uredaja za grijanje Proklima Ugliikov IT | koncentracije ugliik

731 | Dimljaga uredaja za grijanje Proklima oksid (CO) m011.0k51dg (CO.) N
Nedisperzivna infracrvena

3 . spektrometrija (EN

732 | Ispust pe¢i za Zarenje GLOBAL 15058:2006)

733 |lIspust peéiza %alienj.e Kon(v;ar 1 RN DIN  51402-1:2010

7,45 | Ispust pedi za Zarenje KonCar 2 e . .

- TR . i [spitivanje otpadnih plinova

7 46 | Ispust peéi za Zarenje Koncar 3 . . .

7.49 | Ispust peéi za Zarenje Kongar 4 Dimni broj | % uljnih ~kotlovnica
Vizualno 1 fotometrijsko
odredivanje dimnog broja
(DIN 51402-1:1986)

HRN EN 13284-1:2007
Emisije iz nepokretnih
izvora — Odredivanje niskih
razina masenih koncentracija
praSine — 1. dio: Ru¢na
Ukupne gravimetrijska metoda (EN
tvari HRN ISO 9096:2006
_ Emisije iz nepokretnih

734 | Ventilacija prefa za lijevanje Al izvora — Ruina metoda

odljevaka 1 odredivanja masene

735 | Ventilacija prefa za lijevanje Al koncentracije Eestica (ISO

odljevaka 2 9096:2003)
739 Opéa venti]acija LjeVElOl’liCC HRN EN 12619:2013
Emisije iz  stacionarnih
: izvora - Odredivanje masene
Ulcupm o
. koncentracije ukupnog
organski ., ..
.. plinovitog organskog ugljika
ugljik .
--  Kontinuirana plameno
jonizacijska metoda (EN
12619:2013).
737 | Ventilacija plinske peci Botta 1 Oksidi HRNEN 14792:2_00.7
o o - Emisije iz nepokretnih
7 38 | Ventilacija plinske peéi Botta 2 dusika . e
o ot N izvora — Odredivanje masene
Z 47 | Ventilacija plinske pedi Botta 3 1zrazeno kao L oy
7 48 NO2 koncentracije dusikovih

Ventilacija plinske pe¢i Botta 4

oksida (NOx) —
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Sifra

Ispust

Parametar
mjerenja

Analiticka metoda
mjerenja/referentna norma

Kemiluminescencija (EN
14792:2005)

Ugljikov 11
oksid (CO)

HRN EN 15058:2008
Emisije iz nepokretnih
izvora — Odredivanje masene
koncentracije ugljik
monoksida (CO) —
Nedisperzivna infracrvena
spektrometrija (EN
15058:2006)

Ukupne
praskaste
tvari

HRN EN 13284-1:2007
Emisije iz nepokretnih
izvora — Odredivanje niskih
razina masenih koncentracija
pradine — 1. dio: Ruéna
gravimetrijska metoda (EN
13284-1:2001)

HRN ISO 9096:2006
Emisije iz nepokretnih
izvora — Ru¢na metoda
odredivanja masene

koncentracije Cestica (ISO
9096:2003)

Nemetanski
hlapivi
organski
spojevi
(NMHOS)

HRN  EN  12619:2013
Emisije 1z  stacionarnih
izvora ~ Qdredivanje masene
koncentracije ukupnog
plinovitog organskog ugljika
--  Kontinuirana plameno
ionizacijska metoda (EN
12619:2013), izradun (mjert
se TOC a onda se prema
1zmjerenim  vrijednostima
proraunava NMHOS).

Z.40

Ventilacija
Rosller

stroja

Za

saémarenje

Ukupne
praskaste
tvari

HRN EN 13284-1:2007
Emisije iz nepokretnih
izvora — Odredivanje niskih
razina masenih koncentracija
pradine — 1. dio: Ruéna
gravimelrijska metoda (EN
13284-1:2001)

HRN ISO 9096:2006
Emisije iz  nepokretnih
izvora — Rufna metoda
odredivanja masene

koncentracije Cestica (ISO
9096:2003)
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Sifra

Ispust

Parametar
mjerenja

Analiticka metoda
mjerenja/referentna norma

241

242

743
750

Ventilacija Proklima 1
lijjevanje 1)
Ventilacija
lijevanje 2)
Ventilacija Proklima 3 (izrada jezgri)

Ventilacija Proklima 5 (izrada jezgr 2)

(kokilno

Proklima 2 (kokilno

Ukupna
praskasta
tvar

HRN EN 13284-1:2007
Emisije iz nepokretnih
izvora — Odredivanje niskih
razina masenih koncentracija
pradine - 1. dio: Ruéna
gravimetrijska metoda (EN
13284-1:2001)

HRN ISO 9096:2006
Emisije iz nepokretnih
izvora — Ru¢na metoda
odredivanja masene
koncentracije Cestica (ISO

9096:2003)

Formaldehid

VDI 3862-Part 2 (Gaseous
emission measurement,
Measurement of aliphatic
and aromatic aldehydes and
ketones by DNPH method,
Impinger method, December
2000)

Fenol

VDI 3485-1- Measurement
of Gaseous Phenolic
Compounds — p-Nitroaniline
Method

Ukupni
organski
ugljik

HRN EN 12619:2013
Emisije iz stacionarnih
1zvora - Odredivanje masene
koncentracije ukupnog
plinovitog organskog ugljika
-- Kontinuirana plameno
ionizacijska metoda (EN
12619:2013).

7 44

Ventilacija Proklima 4 (finalizacija)

Ukupna
praskasta
tvar

HRN EN 13284-1:2007
Emisije iz nepokretnih
izvora — Odredivanije niskih
razina masenih koncentracija
pradine — 1. dio: Ruéna
gravimetrijska metoda (EN
13284-1:2001)

HRN ISO 9096:2006
Emisije iz nepokretnih
izvora — Ru¢na metoda
odredivanja masene

koncentracije Cestica (ISO
9096:2003)
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Napomena: Osim referentnih metoda mjerenja ispitni laboratorij moZe koristiti i druge
metode mjerenja ako je za iste akreditiran, uz dokazivanje ekvivalentnosti prema zahtjevu
norme HRN CEN/TS 14793.

1.7.6. Slijede¢a mjerenja obaviti prema niZe danom terminskom planu.

linije u rad, u fazi
probnog rada.

Sifia | Naziv ispusta Dgtum _posljednj eg Drfltum' sljedeéeg
mjerenja mjerenja
Z 27 | Dimljaca kotla Boris Kidri¢ 1 28.4.2015. 28.4.2017.
Z 28 | Dimljaca kotla Boris Kidrié 2 28.4.2015. 28.4.2017.
7 29 | Dimljaca uredaja za grijanje Proklima 1 10.10.2013. 10.10.2015.
Z 30 | Dimljaca uredaja za grijanje Proklima 2 10.10.2013. 10.10.2015.
Z 31 | Dimlja¢a uredaja za grijanje Proklima 3 10.10.2013. 10.10.2015.
£ 32 | Ispust peci za Zarenje GLLOBAL 16.06.2015. 16.06.2017.
7,33 | Ispust peci za Zarenje Kongar 1 16.06.2015. 16.06.2017,
734 | Ventilacija presa  za - lijevanje Al o0 0 neagis | 16062020,
odljevaka 1
735 | ventlaciia - preSa  za - lijevanje ALl cuycncanis | 16.06.2020
odljevaka 2
7. 37 | Ventilacija plinske peci Botta I 15116.06.2015, 16.06.2020.
7. 38 | Ventilacija plinske peé¢i Botta 2 15116.06.2015. 16.06.2020.
7,39 | Opéa ventilacija Ljevaonice 15116.06.2015. 16.06.2020.
7. 40 | Ventilacija stroja za salmarenje Rosller [5116.06.2015. 16.06.2020.
741 Y)entilacija Proklima 1 (kokilno lijevanje 9932011 92.03.2016.
7 49 ;f)entﬂacija Proklima 2 (kokilno lijevanje 9239011 92.03.2016.
7.43 | Ventilacija Proklima 3 (izrada jezgri) 22.3,2011. 22.03.2016.
Z 44 | Ventilacija Proklima 4 (finalizacija) 22.3.2011. 22.03.2016.
7 45 | Ispust peéi za Zarenje Kondar 2 16.06.2015. 16.06.2017.
7 46 | Ispust peci za Zarenje Konéar 3 16.06.2015. 16.06.2017.
72,47 | Ventilacija plinske pec¢i Botta 3 13.6.2013. 13.6.2018.
Obaviti prva
mjerenja u roku 90
Z 48 | Ventilacija plinske peci Botta 4 dana od pustanja
peéi urad, u fazi
probnog rada.
Z 49 | [spust peéi za Zarenje KoncCar 4 29.10.2013. 29.10.2015.
Obaviti prva
myjerenja u roku 90
£.50 | Ventilacija Proklima 5 (izrada jezgri 2) dana od pustanja
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1.7.7. Na ispustima malih uredaja za loZenje (227, 228, 729, 730, 731, Z32, 733, 745, 746,
Z49) mjerenje emisija provoditi najmanje jednom u dvije godine. U&estalost mjerenja emisija
na ispustima 734, 735, 737, 738, 739, 740, 741, 742, 7A3, 744, Z47, 748 1 750 odredivati
na temelju rezuliata posljednjeg mjerenja a na temelju omjera izmedu emitiranog masenog
protoka (Qemitirani) 1 grani€nog masenog protoka (Qgranieni} prema donjim tablicama. (sukladno
misljenfu Sektora za atmosferu, more i tlo)

Qemi:-jmny’Qg.—mgtng Uldearalost mijevetya endsije

05 do =l — povremena mjerenja. pajmanie jedanput u pet goding
=1 odo 2 — povremena mjereitia, najmanje jedanput v i godine
=2 de 3 — povrenlans mjerenia, najmanie jedanput godifnje

=5 — kontinuirano myjerenje

Onetigéujula tvar [Qoranizni(g/h)
Ukupne praskaste tvari 1000
Oksidi dudika izraZeni kao NO, 5000
Ugljikov II oksid (CO) 5000
Organske tvari iskazane kao ukupni ugljik (TOC) 2000
Formaldehid 100
Fenol 100

1.7.8. Nakon odredivanja ulestalosti mjerenja prema toCki 1.7.7., potrebno je podnijeti
Zahtjev za izmjenom RjeSenja.

1.8. Uklanjanje postrojenja i povratak lokacije u zadovoljavajude stanje

Zatvaranje postrojenja

1.8.1.U sludaju zatvaranja i razgradnje postrojenja (planiranog ili izvanrednog), kako bi se
1zbjegao rizik od oneciS¢enja 1 lokacija postrojenja vratila u zadovoljavajuce stanje postupati
u skladu sa usvojenim planom razgradnje postrojenja danim ,,Elaboratom popisa mjera nakon
zatvaranja postrojenja“{usvojen 28. lipnja 2013.) kojyim su opisane mjere koje je potrebno
provesti na lokaciji postrojenja kako bi se minimizirali rizici za okoli§ u slu€aju privremene ili
trajne obustave rada. (RDNRT SF, poglavije 5.1, NRT 4.11.)
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2. GRANICNE VRIJEDNOSTI EMISIJA

EMISIJE U ZRAK

2.1. Graniéne vrijednosti emisija u zrak iz nepokretnih izvora iskazane su masenom
koncentracijom one€i$éujuéih tvari u suhom otpadnom plinu temperature 273,15 K i tlaka
101,3 kPa. Prema donjoj tablici (sukladno misijenju Sektora za atmosferu, more i tlo):

Sifra Ispust NaZiY/VIV.Sta . GVE 3
oneciscujuce tvari {mg/Nm")
NO2 200
727 Dimljaca kotla Boris Kidrié 1
728 Dimljaéa kotla Boris Kidri¢ 2
Z.29 Dimlja¢a uredaja za grijanje Proklima 1
730 Dimljata uredaja za grijanje Proklima 2
731 Dimljac¢a uredaja za grijanje Proklima 3 Co 100
732 Ispust peci za Zarenje GLLOBAL
733 Ispust peci za Zarenje Kondar 1
745 Ispust peéi za Zarenje Koncar 2
746 [spust peéi za Zarenje Kondar 3
7,49 Ispust peci za Zarenje Koncar 4
Dimni broj 0
Ukupne praskaste tvari 5
Z34 Ventilacija prefa za lijevanje Al odljevaka 1
735 Ventilacija preda za lijevanje Al odljevaka 2
7,39 Opca ventilacija Ljevaonice
Ukupni organski ugljik 7
NO2 120
7237 Ventilacija plinske peci Botta 1 CO 150
738 Ventilacija plinske pe¢i Botta 2
Z 47 Ventilacija plinske peci Botta 3
7 48 Ventilacija plinske pe¢i Botta 4 Ukupne praskaste tvari 20
NMHOS 100
Z 40 Ventilacija stroja za saémarenje Rosller Ukupne pradkaste tvari 20
741 Ventilacija Proklima 1 (kokilno lijevanje 1) | Ukupna praSkasta tvar 5
742 Ventilacija Proklima 2 (kokilno lijevanje 2) | Formaldehid 7
743 Ventilacija Proklima 3 (izrada jezgrt) Fenol 7
Z 50 Ventilacija Proklima 5 (izrada jezgri 2) Ukupni organski ugljik 7
7 44 Ventilacija Proklima 4 (Iinalizacija) Ukupna praskasta tvar 5
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2.2. Mjerenja provoditi uz volumni udio kisika od 3%. Propisane grani¢ne vrijednosti emisija
za ispuste malih uredaja za loZenje (227, 728, 729, 730, Z31, Z32, 733, 745, 746, 749)
odnose se na primjenu plinskih goriva. (uvjet Sektora za atmosferu, more i tlo)

EMISIJE U VODE
2.3. Dozvoljene najvece koli¢ine emisija otpadnih voda:

e sanitarnih otpadnih voda iz sanitarnih prostorija 1 restorana do najvisih dopustenih
dnevnih koli¢ina Qum=12,33 m3/dan odnosno Qgg=4500 m /god u sustav javne
odvodnje naselja Ro¢;

¢ tehnoloskih otpadmh voda od premazivanja kalupa emulzijom u ukupnoj godi$njoj
koli¢ini Qpeg=950 m 3/god u posebne spremnike koji se otpremaju na daljnju obradu na
vakuum destilatoru (uparivadu) u tvornicu Buzet ili predaje ovlastenoj tvrtki

. vode od ispiranja ionskih izmjenjivada u kolidini Qg,=0,33 m>/dan odnosno Qgoa=120
m’>/god u sustav interne sanitarne kanalizacije

e oborinskih voda s manipulativnih i prometnih povrina u stvarnim koli¢inama u potok
Hlaji

(Mjere 1.1., 1.2., 1.3. i 1.4. Obvezujuteg vodopravnog misljenja)

EMISE BUKE

2.4. Provesti mjerenje buke za dnevne 1 noéne uvjete kako bi se utvrdilo da li razina buke
prelazi najviSe dopudtene granice unutar zone 1 na granicama sa zonama druge namjene.
Mjerenje razina buke mora biti izvedeno od strane pravne osobe ovlatene za obavljanje
struénih poslova zatite od buke. Popis ovladtenth pravnih osoba za obavljanje stru¢nih
poslova zastite od buke nalazi se na web stranicama Ministarstva zdravlja. Nakon obavljenog
mjerenja razine buke, podatke iz IzvjeStaja o mjerenju buke potrebno je dostaviti Ministarstvu
zdravlja. Rok za provedbu: 90 dana nalon dobivanja rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite
okolisa. (Uvjet Ministarstva zdravija).

2.5. Najvi¥e dopustene ocjenske razine buke na granici postrojenja smiju iznositi kako slijedi:

Zona s kojom postrojenje granici Dopusfena razina buke
Jom b JeNye gram Danju Nodcu
Zona mje§ovite, preteZito stambene namjene 55 dB(A) | 45 dB(A)
Zona mjeSovite, preteZito poslovne namjene sa stanovanjem 65 dB(A) | 50 dB(A)
feii?Si%ospodm‘ske namjene {proizvodnja, industrija, skladista, 80 dB(A)

2.6. Ukoliko se na temelju rezultata mjerenja utvrdi da buka prelazi navedene dopustene
vrijednosti izvesti za$titne barijere za smanjenje izloZenosti postoje¢ih stambenih objekata
izvoru buke. (sukiadno kriteriju 10 priloga 1V Uredbe)

3. UVJETILIZVAN POSTROJENJA
Nisu utvrdem posebni uvjeti izvan postrojenja.

4. PROGRAM POBOLJSANJA
4.1. Provoditi neprekidno poboljanje primjenom integriranog sustava upravljanja
certificiranog  sukladno zahtjevima normi ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, ISO TS
16949:2009, OHSAS 18001:2007.
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4.2. Postupak Zarenja koji se provodi radi uklanjanja veziva i omoguéavanja istresanja pijeska
postepeno odmijeniti mehanickim istresanjem. (Rok provedbu: do 31.12.2015. 60% istresanja
osigurati mehani¢kim putem, do 31.12.2016. 100% istresanja osigurati mehani¢kim putem)

4.3. U suradnji sa dobavlja¢em pijeska zamijeniti postojece vezivo kako bi se umanjila
emisija neugodnih mirisa. (Rok za zamjenu veziva: 31.12.2016.)

4.4, Dostaviti dobavlja¢u na obnavljanje upotrjebljeni pijesak. (RDNRT SF, poglavije 4.8.13.
koje odgovara tehnici u poglaviju 5.5. i kriteriji 3 i 10 priloga IV Uredbe. Rok za provedbu:
31.12.2015.)

5. UVJETI ZASTITE NA RADU
Uvjeti zadtite na radu ne odreduju se u ovom postupku jer se odreduju u postupku prema
posebnim zahtjevima kojima se odreduje zatita na radu.

6. OBVEZE CUVANJA PODATAKA 1 ODRZAVANJA INFORMACIJISKOG
SUSTAVA

6.1. Operater je duzan Cuvati izvje§¢a o provedenom prvom i povremenom mjerenju emisija
onec¢iséujudih tvari u zrak na ispustima iz postrojenja pet godina.

6.2. Podatke o provjeri 1 umjeravanju mjernog instrumenta za obavljanje pojedina&nih
mjerenja ¢uvati pet godina.

6.3. O&evidnike o koliéinama ispustenih otpadnih voda ¢uvati najmanjc pet godina.

6.4. Podatke o proizvodnji i gospodarenju otpadom u postrojenju voditi putem Od&evidnika o
nastanku 1 tijeku pojedine vrste otpada. OCevidnike je potrebno uvati najmanje pet godina.

6.5. Podaci dostavijeni u Registar onecid¢avanja okolifa (emisije oneéidéujuéih tvari u zrak
voda i/ili tlo, te proizvodnji i/ili prijenosu izvan mjesta nastanka otpada) na ovjerenim
obrascima ¢uvaju se deset godina.

6.6. Dokumenti navedeni u ovom rjeSenju kao 1 rezultati pracenja 1 postupanja pod tolkama
1.3.1.11,, 1.4.1,, 143, 1.64., 1.66., 1.6.7., 1.6.9,, 1.8.1., 2.3, 6.1. do 6.5. te 7.1. do 7.5.
moraju biti dostupni u slucaju postupanja inspekcije i tijekom inspekceijskog nadzora.

7. OBAVEZE IZVJESTAVANJA JAVNOSTI I NADLEZNIH TIJELA PREMA
ZAKONU

7.1. Evidentirati sve prituZzbe od strane javnosti te evidentirati aktivnosti poduzete u svrhu
uklanjanja ili ublaZavanja uocenih nedostataka.

7.2. Izviei€e o obavljenim prvim 1 povremenim mjerenjima operater je duZan dostaviti
Agenciji za za§titu okolifa (AZO) do 31. ozujka tekuce godine za proteklu kalendarsku
godinu u pisanom 1 elektroniékom obliku.

7.3. Operater je duZan prijaviti emisije oneéi$éujucih tvari u zrak 1 vode u Informaticku bazu
Registra oneliS¢avanja okoliSa (ROO) putem aplikacije na odgovaraju¢im obrascima
najkasnije do 1. oZzujka tekuce godine za proteklu kalendarsku godinu.
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7.4. Podatke o koli€ini ispudtene otpadne vode dostavljati jednom mjeseno i godiSnje
Hrvatskim vodama - VGO za slivove sjevernog Jadrana olevidnikom iz Priloga LA (Obrazac
Al i A2) Pravilnika o grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda prema donjoj tabeli.

TR

ALY S v YAy mﬁ
mj&seénim Roiiéfnama lspuétene samtarne olpadne vode prikopliene i do kraja mjeseca
1 odvazene tehnolodke vode i vode od ispiranja ionskih izmjenfivata, na | za prethodni
oéevidniku propisanom Pravilnikem o granicnim vrijednostima emisija mieses
olpadnih voda {obrazac A1) 7
godisnjiim kolitinama ispustene sanitame otpadne vode, prikupljene i do kraja sijednia za
2 advezene tehnolodke vode 1 vade od tsplrania fonskih Zmjenjivata na | prethodnu goding
olevidniku propisanom Pravilnikom o granidnim wriiednostima emisija
otpadnih voda {obrazac A2)

Propisane obrasce u nepromijenjenoj formi dostavlj atl U pisanom obhku ovjerene 1 potpisane
od strane odgovorne osobe i u elektroniCkom obliku putem elektroni¢ke poste (e- mail:
ocevidmik pevelaivoda.hr ). (Mjera 2.5. Obvezujuceg vodopravnog misijenja)

7.5. Operater je duzan prijaviti podatke o proizvodnji (i/ili prijenosu izvan mjesta nastanka
radi oporabe ili zbrinjavanja} opasnog otpada u ukupnoj koli¢ini veéoj od 50 kilograma
godiSnje i neopasnog otpada u ukupnoj koli¢ini veéoj od 2.000 kilograma godisnje u
Informaticku bazu Registra oneficavanja okolifa (ROO) putem aplikacije na odgovarajuéim
obrascima najkasnije do 1. oZujka tekuce godine za proteklu kalendarsku godinu.

8. OBAVEZE PO EKONOMSKIM INSTRUMENTIMA ZASTITE OKOLISA

Operater postrojenja Ljevaonica Ro¢ - P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) duZan je realizirati sve
zakonom i podzakonskim propisima utvrdene obaveze po relevaninim ekonomskim
instrumentima zadtite okoliSa. Te obveze proizlaze iz odredbi nadleZnog Zakona o zastiti
okolifa 1 na temelju njega donesenih propisa te Zakona o Fondu za zastitu okolila i
energetsku uéinkovitost 1 odgovaraju¢ih podzakonskih akata. One se u pravilu odnose na
naknade oneéi§écnja okoli:"sa a predstavljaju svojevrstan oblik kompen?acije za redovni rad

oot

Naknade koje su relevanine za predmeini zahvat, a koriste se kao sredstva Fonda za za§titu
okoli%a i energetsku udinkovitost namijenjena su poduzimanju, odnosno, sufinanciranju mjera
zastite okolia i poboljianja energetske uéinkovitosti, a obuhvadaju:

a) naknade onetiS¢ivaca okolisa

b) naknade korisnika okoli3a
¢) naknada na optereéivanje okolisa otpadom

d) posebne naknade za okoli§ na vozila na motorni pogon

Naknadu onediséivaca okolisa operater predmetnog zahvata plada, jer kao pravna osoba -
posjeduje izvore emisije ugljikovog dioksida (CO,) 1 oksida dudika izradenih kao duSikov
dioksid (NO,). Operater postrojenja duzan je placati naknadu za emisiju ugljikovog dioksida
(COy) u skladu s odredbama Uredbe o jedinicnim naknadama, korekiivnim koeficijentima i
poblizim kriterijima | mjerilima za wtvrdivanje naknade na emisiju u okoli§ ugliikovog
dioksida. Obradun iznosa naknade utvrduje ¢e Fond za za$titu okolia i energetsku
uéinkovitost, a na temelju podataka o prijavljenim emisijama u "Registar oneliS¢enja
okoliga".

Kao pravna osoba, operater je na temelju Uredbe o jedinicnim naknadama, koreklivnim
koeficijentima i poblizim kriterijima i mjerilima za utvrdivanje naknade za emisiju u okolis
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oksida sumpora izvaZenih kao sumporov dioksid i oksida duSika izradenih kao dusikov dioksid
duZan placati i naknade za ispustanje NO, za godidnju emisiju koja je veéa od 30 kg. Prema
Pravilniku o nacinu i rokovima obracunavanja i plaéanja naknade za emisiju u okolis oksida
sumpora izraZenih kao sumporoy dioksid i oksida dulika izraZemih kao dufikov dioksid,
naknade se pla¢aju temeljem rjelenja Fonda za zaStitu okolia i energetsku uéinkovitost, koje
se donosi najkasnije do 31. prosinca tekuce godine, a sastoji se od obraduna iznosa naknade
za prethodno 1 privremenog obrauna (akontacije) za naredno obradunsko razdobije.

Obra¢un iznosa naknada za prethodno obrafunsko razdoblje utvrduje se na temelju podataka
o0 godiSnjim koli¢inama emisija NOy iz prethodnog obratunskog razdoblja te iznosa jediniénih
naknada 1 korektivnih poticajnih koeficijenata Privremeni obradun (akontacija) za iduce
obratunsko razdoblje temelji se na obraunu za prethodno obraunsko razdoblje, a placanje
naknada provodi se u obrocima, i to mjeseéno, tromjesetno ili godis$nje, ovisno o ukupnom
iznosu naknade., Navedene naknade izraCunavaju se i placaju prema godisnjoj kolidini
emisije, izrazenoj u tonama. Ove se naknade placa za kalendarsku godinu.

Pod naknadom korisnika okoliia podrazumijeva se naknada na gradevine ili gradevne cjeline
za koje je propisana obveza provodenja postupka procjene utjecaja na okoli§. Obveznici
pladanja naknade korisnika okoli§a su pravne i fizicke osobe koje su viasnici ili ovla$tenici
prava na gradevinama ili gradevnim cjelinama. Naknada korisnika okolia izra¢unava se i
placa ovisne o gradevini ili gradevnoj cjelini te prostornim, tehni¢kim i tehnologkim
znaCajkama gradevine ili gradevne cjeline (povr8ina, duzina, kapacitet i dr.) izraZenim u
odgovaraju¢im mjernim jedinicama.

Pod naknadom na optereéivanje okoliSa ofpadom razumijevaju se:
e Naknada za komunalni otpad i/ili neopasni tehnoloski otpad
o Naknada za opasni otpad

Obveznici plaéanja naknade na komunalni 1/ili neopasni tehnoloski otpad su pravne i fizicke
osobe koje odlazu komunalni #/ili neopasni tehnoloski otpad na odlagalista. Naknada na
komunalni i/ili neopasni tehnolodki otpad izradunava se i pla¢a prema koli¢ini odloZenog
otpada na odlagaliste.

Obveznici pladanja naknade na opasni otpad su pravne i fizicke osobe koje svojom
djelatno$¢u proizvode opasni otpad. Naknada na opasni otpad izraunava se i placa prema
koli¢ini proizvedenog, a neobradenog ili neizvezenog opasnog otpada te prema
karakteristikama otpada.

Naknade na optereCivanje okolisa otpadom placaju se za kalendarsku godinu.

Posebnu naknadu za okoli§ za vozila na motorni pogon operater je obavezan platiti kao
pravna osoba koja je vlasnik ili ovlaStenik prava na vozilo na motorni pogon. Posebna
naknada pri tome se plafa pri registraciji vozila, odnosno pri ovjeri tchni¢ke ispravnosti
vozila.

Navedene naknade, uklju€ujuéi i posebne naknade, pladaju se pod uvijetima i na nain
propisan Zakonom o Fondu za zaStitu okoli3a i energetsku udinkovitost i na temelju njega
donesenih propisa te na temelju rjeSenja kojeg donosi Fond za zadtitu okoliSa i energetsku
uéinkovitost. Obradunati i dospjeli iznosi naknada i posebne naknade upladuju se na radun
Fonda. Naplatu dospjelih nenaplaéenih iznosa naknada, zajedno s pripadajuéim kamatama od
obveznika placanja, &iji se platni promet obavlja preko ratuna koje vode pravne osobe
ovladtene za poslove platnog prometa, obavljaju te pravne osobe na temelju izvrénog rjedenja
Fonda prijenosom sredstava s rauna obveznika na raéun Fonda.

Pored navedenog, operater je duzan placati naknadu za koristenje voda, naknadu za zastitu
voda te naknadu za uredenje voda.
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TEHNICKO TEHNOLOSKO RJESENJE LJEVAONICE ROC - P.P.C. BUZET d.o.0. (CIMOS)

uvobD

U skladu sa zahtjevima Zakona o za$titi okoliSa (NN 110/07), a temeljem Uredbe o postupku
uivrdivanja objedinjenih uvjeta zaStite okoli$a (NN 114/08), definirana je potreba utvrdivanja
objedinjeninh uvjeta zastite okolida za postojeca postrojenja.

Tehnitko — tehnolodko rie3enje postrojenja se prema odredbama ¢lanka 85. navedenog Zakona,
obvezno prilaze Zahtjevu za utvrdivanje objedinjenih uvieta zastite ckolida, koji se ocjenjuje pred
nadleznim Ministarstvom.

Sadrzaj tehnicko-tehnoloskog rieSenja za postrojenje propisan je stavkom 1 €lanka 7. Uredbe o
postupku utvrdivanja objedinjenih uvijeta zastite okoli$a (NN br. 114/08) i cbuhvaéa sljedece dijelove:
opée tehnicke, proizvodne 1 radne karakteristike postrojenja; plan s prikazom lokacije zahvata s
obuhvatom cijelog postrojenja (situacija); opis postrajenja; blok dijagram pastrojenja prema posebnim
tehnolodkim dijielovima; procesni dijagrami toka; procesna dokumentacija postrojenja; ostala
dokumentacija.

Ovlastenik — izradiva¢ ovog tehnicko-tehnoloSkog rieSenja je DLS d.o.c. iz Rijeke, koji posjeduje

vaZete rieSenje Ministarstva zadtite okclida i prirode (Klasa: UP/1 351-02/11-08/149, Ur.broj: 531-14-1-
1-06-11 -2 od 24. studenoga 2011).
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1. PLAN S PRIKAZOM LOKACIJE ZAHVATA S OBUHVATOM CIJELOG POSTROJENJA (SITUACIJA)
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TEHNICKO TEHNOLOSKO RJESENJE LJEVAONICE ROC - P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS)

2. OPIS POSTROJENJA

Tvrtka P.P.C. Buzet d.o.o. dio je internacionalne grupaciie CIMOS d.d. U proizvodno tehnolodkom
smisiu razvojni je dobavljaé dijelova i sklopova za automobilsku industriju te danas razvija i isporuéuje
proizvode za poznate proizvodate automobila - PSA, BMW, AUDI, FORD, TOYOTA, HONEYWELL,
EATON, OPEL. Gotovo svi proizvodi namijenjeni su za prvu ugradnju te se oni direktno isporuéuju
proizvodacima automobila. Isporuke su koncipirane po naéelu ,JUST IN TIME® prema dnevnim,
tjednim | mjesegénim narudzbama kupca na pedesetak lokacija Sirom Europe i Svijeta.

Tijekom 2013. godine je na razini grupacije CIMOS donesena odluka o restrukiuriranju a koja se na
ljevaonicu Rog&, kao sastavni dio grupacije, odraZava na naéin da ¢e do kraja 2015. doéi do znatnog
podizanja proizvodnih kapaciteta.

P.P.C. BUZET d.0.0. smje&ten je u gradu Buzetu u delini rijeke Mirne. Dio drudtva, tvornica Buzet
smijestena je na istoj lokaciji, dok je ljevaonica Ro¢ (izdvojeni dio postrojenja — organizacijska jedinioca
2) smjestena u Roéu. P.P.C. BUZET d.c.c. zaposljava 601 djelainika (Buzet = 459, Ro& = 142).
Tvornica Buzet (G-K koordinate x: 5419175, y: 5029158) prostire se na povréini od 44.610 m” dok je
lievaonica Rog& {(G-K koordinate x: 5028820, y: 5424893) smjesiena na povrini od 31298 m” (od toga
5660 m”pod krovom) tvornica Buzet i lievaonica Roé rade uglavhom u tri smjene.

Objekt lievaonice sa prateéom infrastrukturom smjesten je na otvorenom prostoru, neposredno uz
cestu za Nuglu sa sjeverne strane i trase Zeljezni¢ke pruge na jugu, oko 700 m od mjesta Ro& u
industrijskoj zoni. Svi objekti su zaokruZeni prometnom infrastrukturom.

Prolzvodni procesi odvijaju se unutar glavne hale. Glavna hala izradena je od armiranobetonskih
elemenata, izvedena kao dvostredna visine 11,3 m. Na centralnu halu nastavijaju se dvosetazni boéni
aneksi. U tehnoloskoj jedinici se odvijaju procesi taljenja, tlaénog lijevanja, izrada jezgri, kokilnog
lijevanja, niskotlagnog lijevanja, Zarenja, satmarenja, pilienja i ruénog skidanja srha. Proizvodna
oprema se sastoji od pedi za taljenje (plinske i elekiro), automatiziranih strojeva za izradu jezgri,
poluatomatiziranih linija za kokiino ljevanje, peéi za odrzavanje temperature taline, automatiziranih
¢elija za tlaéno lijevanje te automatiziranih strojeva za finalizaciju odljevaka. Skladisni prostor izveden
je kao naknadno proSirenje u okviru glavne hale. Kompletan logisti&ki tok pa tako i sustav skladitenja je u
postrojenju lievaonice Ro€ postavljen na principu FIFO (frst in-frst out} &ime se osigurava adekvatna
protoénost matetijala. Osim niZze navedenih glavnih skladidnih prostora na tokaciji postrojenja nalaze se
razne zone, medufazna skladita, skladista reklamacija, skladiste nedovrdene proizvodnje, skladigta
alata itd. a koja su neophodna za funkcioniranje procesa. Naziva th se i Zivim skladidtima® jer se
njihov prihvatni prostor kao i kolig¢ina odiozenog materijala/alata mijenjaju svakodnevno zavisno od
intenziteta proizvodnje.

GLAVYNI SKLADISNI KAPACITETI:

Skladiste lijevackih jezgri

Skladiste se nalazi u proizvodnoj hali kokilnog ljeva i regalnog je tipa. Skladidni prostor sadrzi 54
paletna mjesta ukupne nosivosti 45 t. Ukupna povrsina skladista iznosi 38 m?

Skladiste Al ingota

SkladiStenje se obavija na podu unutar hale ljievaonice u procesu taljenja. Skladidni prostor sadrzi 28
paletnih mjesta. Ukupna povr$ina skladidta iznosi 36 m".
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Skladidte gotovih proizvoda
Skladite je koncipirano djelomicno kao regaine a djelomiéng se odlaganje obavlja na podu.

Skladigni prostor sadrzi 132 paletna mjesta. Paletno mjesto je nosivosti 400 kg, a ukupna nosivost
regala iznosi 52 t. Ostatak finalnih proizvoda se skladidti na pod. Skladiste se nalazi u natkrivenom
podrugju izvan hale finalizacije Ro&. Ukupna povréina skladista iznosi 185 m?

Skladiste odljevaka za proces Zarenja odljevaka

Materijal se odlaZe na podu u eurobox paletama u 2 nivoa. Skladidte se nalazi u neposrednoj blizini

peci za Zarenje u hali finalizacije odljevaka. Skladigni prostor sadrzi 32 paletha mjesta. Ukupna
povréina skladita iznosi 17 m?

Skladiste kemikalija i ulia

Skladidte u kojem se skladidte kemikalije i ulja za potrebe ljevacnice Roé&. Ukupni broj paletnih mjesta
ie 10. Sva paletna mjesta su opremljena sigurnosnim tankvanama. U skladidtu se nalazii polica s
&etiri nivoa na koioj se skladiste krute tvari. Ukupni broj mjesta je 26. ukupne nosivosti 2.6 1.

POMOCNE TEHNOLOSKE CJELINE

Osim navedenih glavnih tehnolokih cjelina normalan rad postrojenja osiguravaju i slijededéi
pomoéni sadrzaji: kompresorska stanica, kotlovnica, plinska sianica UNP, susiav opskibe
elektritnom energijom, laboratorij, centralni rashladni sustav, priprema demineralizirane vode i
centralno skladi$te neopasnog otpada.

Kompresorska sianica

Kompresorska stanica je prosiorija dimenzija 7,5 x 10,4 x 4,5 m, smjestena u energani (kotlovnici).
Glavnu opremu kempresorske sianice &ine dva vijéana kompresora (oba kapaciteta 20 m*/min (8 bar),
susaé (25 m¥min), spremnik(V = 10 m®) i razdjelnik prema potrodaéima. Kompresorska stanica je
projekfirana i izvedena tako da nije potreban stalni nadzor, vec se obavljaju samo povremene kontrole
rada instalirane opreme.

Kotlovnica

U Kketlovnici se proizvodi foplinska energija (topla voda) za potrebe grijanja, pri éemu kao se kao
gorivo koristi UNP. Opremu ¢€ine dva vrelovodna kotla B. Kidrie [ 1.

Za potrebe grijanja radnih prostorija i hala instalirane su takeder i 3 manja uredaja tipa ,Proklima®.
Navedeni uredaji nisu smjesteni u samom objektu kotlovnice, vet na katu glavne hale (Proklima 1i Il)
a Proklima Il nalazi se iznad garderoba i sanitarnih prostorija hale finalizacije, no funkcionalno
predsiavljaju sastavni dio kotlovnice kao tehnolodke cjeline s cbzirom na namjenu.

Gorivo (UNP) se skladiti u horizontalnom nadzemnom spremniku kapaciteta 100 m®a koji je smijesten
u sklopu Plinske stanice Ro&. Spremnik je izveden kao horizontalni nadzemni. Opremljen je svim
potrebnim instalacijama | smjesten unutar ogradenog, adekvatno oznacenog prostora.

Plinska stanica UNP

Plinska stanica UNP-a ljevaonice Rog sastoji se od nadzemnog spremnika zapremine 100 m°,
pretakalidta plina, isparivatko redukcionih stanica (prva stupnja redukcije16/2,5 (bar) i druga 2,5/0,5
{bar)) te instalacije razvoda plina. Kapacitet toplovodnih isparivaéa iznosi 2x350 kg/h. 1z redukcione
stanice 2 se plin razvodi do potroSaca u proizvodnoj hali i plinskoj kotlovnici.
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Instalacije plinske stanice smjestene su u ogradenom kompleksu | postavljene su prema svim
propisima za skladistenje UNP-a. Opremljene su sigurnosnim ventilima, te se obavljaju redoviti
pregledi propisani zakonomStanica je opremljena automatskom zasititom od poZara i zagtitom od
insolacije. Prilikom redovitih pregleda propisanih zakonom, kada je spremnik van upotrebe kao
zamjena koristi se kontejnetski prenosivi spremnik. Ista moguénost moZe se Koristiti | u slugaju
havarije U redovito] upotrebi.

Sustav opskrbe elektricnom energijom

Osnovno napajanje el. energijom ljevaonice Roé obavija se putem novo izgradenog dalekovoda 20 /
0,4 kV od TS 110/20 kV Buzet do TS 20/ 0,4 kV ljevaonica 1. Rezervno napajanje omoguéeno je
takoder iz TS 110/20 kV Buzet, putem vodnog polja stanica Ro¢. Radi smanjenja beznaponske pauze
uslijed kvarova, na najkrace moguce vrijeme ugraden je uredaj za AUR (automaiski uklop rezerve) i to
tako da glavni vod bude VP Buzet, a rezervni VP Vranje. U TS ljevaonica 1 instalirana su dva
transformatora, jedan od 630 kVA i jedan od 1000 kVA. U sluéaju ispada jednog od dva
transformatora, postoji moguénost zamjene sa transformatorom iz TS 3 u tvornici Buzet koji
trenutacno nije u upotrebi.

Labaoratorij

U lievaonici Ro¢ se nalazi metalurski laboratorij koji se bavi iskljucivo ispitivanjima (od ispitivanja RTG
uredajem, do ispitivanja kemijskog sastava Al legura i delika (Spektrometar) kao i ispitivanja tvrdoée
materijala). Kao dodatak metalurSkom laboratoriju u Rogu se obavlja i kontrola geometrije odljevaka
uz pomo¢ opti¢kog sustava - digitalizatora.

Rashladni sustay

Sustav se sastoji od jednog bazena s pregradom iz kojeg se voda pumpa u rashladne tornjeve EWK
441/09 i EWK 630, pripadajuéih instalacija i pumpi. Nakon hiadenja voda se distribuira u postrojenju
gdje hladi strojeve preko izmjenjivaga topline. Sustav je zatvorenog tipa a povratna voda vraéa se
slobodnim padom. Dnevna nadopuna je cca 10-15 m® ovisno o vremenskim prilikama i zahtjsvima
proizvodnje.

Na sistemnu za hladenje peéi prikljuéen je i dovod vode iz vodovoda u slugaju nuZde. Isto tako
postavljen je prikljugak i na tlaéni vod rashladne vode.

Priprema demineralizirane vode

Proizvodnja demineralizirane vode se izvadi prolaskom industrijske vode kroz sistem ionskih
izmjenjivaga. Industrijska voda prikuplia se u posudu (1m3) od kuda se alje u sistom ionskih
izmjenjivaca kapaciteta 2000 I/h. Regeneracija izmjenjivaga se izvodi automatski kada provodijivost
naraste na vrijednost > od 30 *S. Regeneracija kationskih izmjenjivata se izvodi dodavanjem
kuhinjske tabletirane soli

Centralno skladiste neopashog tehnoloskogd otpada

Vanjsko natkriveno skladidte smjesteno na betoniranoj podlozi. Na skiadidtu se pohranjuje otpadna
geliéna strugotina, Al 8ljaka i pijesak. Celiéna strugotina i otpadni pijesak se pohranjuju u kentejnerima
od 5m° dok se Al ljaka privremeno skladisti u roll kontejneru zapremine 22 m®.

Opasan otpad koji nastaje u ljevaonici Ro€ odmah po nastanku transportira se u centralno skiadite u
Buzetu, odakle se predaje ovladtenim tvrtkama na konaéno zbrinjavanje tj. opoarabu. Dio neopasnog
otpada iz lievaonice Roé priviemeno se skladisti u skladistu neopasnog otpada ljevaonice i predaje se
direkino ovlastenim sakupljadima, a dio se transpaortira u skladite neopasnog otpada tvornice Buzet
odakle se takoder predaje ovlastenim sakupljacima.
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3. OPCE TEHNICKE, PROIZVODNE | RADNE KARAKTERISTIKE

POSTROJENJA

A} IZRADA JEZGRI

U lievaonici Rot jezgre se proizvode po postupku CRONING. Pijesak se dobavlja pripremljen za
upotrebu, kontejneri se prikljuuju na uredaj za izradu jezgri pri emu se jezgrena mjesavina
pneumatski distribuira na 5 strojeva za izradu jezgri.

Sllka 1: Sirof za lzradu jezgrl SMEC-25

)

. BTs

{ Pomi&na polovica
o alata

i S

Plo¢a za upucavanje

L
Ny
[N

Mjedavina se pneumatski upucava pod pritiskom u metalne alate (jezgrenike) i peée na temperaturi
230 do 280°C (ovisno o alatu). Alate se zagrijava mjeSavinom propana i butana na toéne odredenim
pozicijama pomocu plamenika kojim se regulira zone koje je potrebno grijati. Cestice pijeska su
prevucene smolom koja prilikem poviSenja temperature kristalizira i tvori mreZu koja veZe zrnca
pijeska u jednu &vrstu cjelinu. Poto se dobavlja pripremliena jezgrena mjesavina (u zatvorenim
kontejnerima), nema doziranja i mjeSanja pijeska i veziva.

Kapacitet linije za izradu jezgri iznosi cca 10 000 komada dnevno. U sklopu planiranog poveéanja
proizvodnje do kraja 2015. godine planira se u postrojenju instalirati jo§ jedna identiéna linija za
proizvodnju jezgri (dodatnih 5 strojeva) &ime e se kapacitet podiéi na cca 20 000 jezgri dnevno. Za
novu liniju izgraditi ¢e se istovjetna ventilacija kao i za postojeéu i takoder opremiti vreéastim filtrom.
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B) TALJENJE [ PRIPREMA TALINE ZA LIJEVANJE
1 SarZiranie i taljenje

Taljenje je operacija koja se izvodi u metalurskim peéima za taljenje aluminijskih ingota odredene
kvalitete (oznaka materijala po EN DIN 1706), obiéno u odredenom omjeru sa povratnim materijatom
iste kvalitete. Rastopljena talina se zagrije na temperaturu max. 780°C da se moZe izliti u fransportni
lonac (adekvatno izoliran), transportirati, otplinjavati, metalurski obraditi, pripremiti i konagno
transportirati na linije za lijevanje, tj do peéi za odrzavanje temperature. Transport do linija za lijevanje
obavlja se vilicarom. UloZak (8arZa) mora biti gist, bez primjesa nemetalnih komponenti i suh jer
prisutnost viage moZe dovesti do eksplozije, oksidacije i naplinjenosti taline.

Aluminij je vrlo sklon oksidaciji i do nje dolazi trenutno odmah u momentu kontakta aluminija sa
zrakom, pri éemu nastaje tanka oksidna prevlaka debljine par mikrona, $to je u stvari jedan stabilni
oblik glinice (y oblik Al,O3 koja djeluje kao zastita taline od daljnje oksidacije. Proces oksidacije
aluminija je prirodan i ne moZe ga se izbjeéi no precizno vodenim postupcima taljenja i obrade taline
mogucée ga je minimizirati ¢ime se osigurava visoka kvaliteta odljevaka.

Talioni¢ke pedi ljevaonice Rot:

toranjske plinske peéi sa kapacitetom korita od 2000 kg i kapacitetom talienja 3 x 1000
BOTTA kg/h. (U sklopu planiranog povecéanja proizvodnje do kraja 2015. godine planira se u
postrojenju instalirati jo$ jedna identiéna plinska peé a koja ¢e sluZiti kao priéuva)

ABB- longaste indukcione srednjefrekventne peéi kapaciteta taljenja od 2 x 350 kg/h i
IMTK200 kapaciteia lonca 350 kg taline

KONCAR- | longasta elekirootporna peé s kapacitetom lonca od 150 kg taline (za lijevanje
Rpa70Lx prototipova, nije nagibna.)

Slika 2: Talloniéke peéi [jevaonice Roé& - Botta, ABB, Konéar

2. Transport taline

Transport taline obavlja se transportnim loncima. Prilikom izlijevanja taline iz peéi za taljenje i
transporta taline u loncu moguce su neZeljene situacije poput promjene kemijskog sastava slitine,
povecanja naplinjenosti taline ili pada temperature taline a &to direkino utjeée na kvaliteta taline pa
samim time i finalnog proizvoda. Ljevagki lonac se kroz ligvaonicu transportira vilicarom ili alternativno
kranskom dizalicom 3to je vrlo delikatna i ozbilina operacija prilikom koje postoji velika opasnost od
nekantroliranog izlijevanija taline.

Adekvatna temperatura taline se osigurava grijanjem transportnih lonaca prethodno samom transportu

a naplinjenost taline se rje5ava postupkom otplinjavanja. Kapacitet lonaca za prijenos taline iznosi 350
kg.
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3. Oiplinjavanije taline

Naplinjenost taline ima znatan negativan utjecaj na kvalitetu odljevka. MoZe dovesti do pojave plinske
poroznosti na mehanicki obradenim povrdina (iokarenjem, glodanjem i dr..), smanjuje mehani&ke
osobine i povecava problem propustanja odljevaka (vodotjesnost). Problem naplinjenosti taline je vide
izrazen u tehnologiji kokilnog lijeva radi toga $to je"plinska poroznost” lakie uoéljiva na odljevcima sa
debljim stjenkama i sa manjim brzinama hladenja. Uprave zbog toga je tlagni manje osjetljiv na
problem plinske poroznosti taline.

U normalnom procesu taljenja, ovisno o kvaliteti ulaznih materijala i vodenju procesa taljenja index

naplinjenosti obi¢no se krece u rasponu 5,0 - 12,0 %. Zbog toga se talina mora obavezno degazirati
prije lijevanja.

U lievaonici Ro¢ degazacija se obavlja na uredaju ,FOSECO". Lonac sa talinom se postavlja na uradaj
za degazaciju ispod uronjavajuceg grafitnog rotora. Zatim se sa povr§ine taline obavezno skida 3ljaka
nastala u procesu izlijevanja i transporta taline. Sam postupak degazacije obavlja se uranjanjem
rotora u talinu i okretanjem rotora uz istovremeno upuhivanje inertnog plina (dugika) u talinu,
Degazacija se obavlja potpuno automaiski prema unaprijed zadanom programu.

Prilikom degazacije u talini dolazi do stijedeéih fizikalno kemijskih procesa:

otplinjavanje - mjehuriéi inertnog plina (N,) koji su uneseni u talinu sa vigim parcijalnim tlakom (4,0
bara) zarobljavaju mjehurice nastalog plina {Hy) u talini i iznose ih na povréinu taline

¢iscenje taline - rotor koji se okrece i istovremeno propuhuije talinu prenosi kinetiéku energiju na
talinu i sve Eestice u talini (oksidi, ne€istace, nemetalni ukljuéci) se kreéu u smjeru okretanja taling i
udaraju u staiorsku plo€u. Prilikom tog naglog zaustavljanja estice se inercijski kredu na povréinu i
tako odstranjuju iz taline.

modifikacija strukture i usitnjavanje zrna - dodavanjem u lonac sredstava za pobolj$anje
mikrostrukiure (modifikator) to je obi¢no stroncij (Sr), koji se nalazi u aluminijskoj &ipki (Zici) u koligini
od 10,0% i rafinator (usitnjivag) zrna na bazi titana (Ti) i bora (B) u obliku Zice.

pad temperature taline - ovisno o izlaznoj temperaturi izlijevanja i padu temperature taline u
transportnom loncu dolazi i do pada temperature taline nakon degzacije. Taj temperaturni pad ovisi o
koridtenom programu degazacije ili trajanju operacije degazacije (max. 6,0 min) i obitno je iznosi AT =
30 -40 °C.

Nakon obavljene degazacije sa povrSine taline se odstranjuje nastala ,$ljaka” i talina se transportira do
linija za lievanje, odnosno preljeva se u pedi za odrZavanje temperature taline koje se nalaze u sklopu
linfja za ljevanje. Prilikom izljevanja taline u pe¢ mora se voditi raduna da se talina izlieva sa $to nize
vising i da su Sto manje turbulencije mlaza taline kako bi se izbjeglo dodatno naplinjavanje i oksidacija
taline.
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C) LIJEVANJE
1. Tla¢no lijevanje

Tlacno lijevanje je postupak kod kojega se u éelijama (strojevima) za tlagno lijevanje talina velikom
brzinom i pod velikim tlakom ubrizgava u metalni kalup i odrzava pod tlakom sve dok se skruéivanje
potpuno ne zavrdi. U predmetnom postrojenju se za tlaéno lijevanje koriste horizontalne hidrauliéne
preSe sa sofisticiranim upravijanjem i nadzorom u proizvodnom procesu. Radi pospjesivanja teéenja
taline kroz kalupne Supljine i osiguranja vadenja odljevaka bez dimenzijskih i strukturnih deformacija, u
procesu se koriste razni tipovi premaza koji se posebnim postupkom nanose na stjenke kalupa.
Premaz {emulzija) je medij na bazi voska i posebnih parafinskih komponenti, emulzija s 11,0% krute
tvari, bijele boje i luZnatog karaktera (PH = 11)

Doziranje taline iz pe¢i za odrzavanje temperature, proces lijevanja, hladenje odljevaka, obrezivanje i
iznos odljevaka iz éelije je automatiziran,

Slika 3: Cella za lijevanje Biihler

Tabela 1:Strofevi 2a taéno lifevanje (lfevaéke éellje) u lfevaonici Roé

Stroj " Sila zatvaranja | Br. strojeva
ldra 1000 10 000 kN 1
Bihler B84D 8 400 kN 1
Biihler B66D 6 600 kN 2
Biihler B53D 5 300 kN 1
Bohler B42D 4 200 kN 2
ldra OL 420 4 700 kN 1
ltalpresse IP 530 5300 kN 1

Ukupni instalirani kapacitet iznosi 800 kg/h. Do kraja 2015. godine se planira uklanjanje presa ldra OL
420 i Italpresse IP 530 te ¢e od tada instalirani kapacitet iznositi 700 kg/h.
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2. Kokilno gravitacijsko lijevanje

Postupak lijevanja "kokilni gravitacijski lijev" predstavija proces izrade aluminijskih adljevaka kod
kojega se rastopliena aluminijska legura zagrijana na 720°C ulijeva u trajne metalne alate (kokile) pod
djelovanjem sile gravitacije, zagrijane na radnu temperaturu od 340 + 60 °C u kojima se nalaze
pjestane jezgre. Nakon lijevanja i procesa skruéivanja odljevak se vadi iz trajnog alata i kokila je
spremna za sljedeci ciklus lijevanja. Za formiranje unutarnjih Supljiina u odljevku koriste se pjeséane
Jezgre koje se prije lijevanja ulaZu u kokilu. Prilikom lijevanja jezgre izgaraju i otpadni plinovi nastali
izgaranjem jezgri evakuiraju se iz kokile sustavom odzragivanja ("zraénici").

Kokila se priprema za ljevanje tako da se gravure premazuju sa vodotopnim premazima. Uloga
premaza je osigurati odvajanje odljevka iz kokile a ujedno i omoguéiti pravilno skrudivanje kako bi se
dobile odgovarajuce vanjske povriine odljevaka. Kokila se mora nakon 6 smjena rada nanovo
pripremiti i premazati.

Slika 4: Izgled koklle za lijevanje kudista turbokompresora

gornja pHhvatna ploda akvir gornje polovice kokile gormje gravure (ljeva i desna)
i Tzmjan]ivi hranlocl

ploca kefa zaivara uljevriu Easu _zrabnici

Iransportni vijsi

riosadi datumara | datumari - - formira uljevna uiéa

U ljevaonici Ro€ primjenjuje se linijski raspored strojeva sa linijskim dozatorom taline {robotom) i
horizontalnim otvaranjem. Lijevanje se obavlja automatski, dok se vadenje odljevaka obavlja ruéno.
Linije za gravitacijsko lijevanje ljevaonice Roé:

"FATALUMINIKJ” - linija sa 2 kokilna mjesta s jednim linearnim dozatorom
"GLOBAL” —linija sa 4 kokilna mjesta s jednim linearnim dozatorom
“CIMOS-17 — linija sa 4 kokilna mjesta s jednim linearnim dozatorom

U 2013. godini je ugradena dodatna linija za lijevanje sa 4 kokilna mjesta s jednim linearnim
dozatorom ,GIMAKOL 1% a u sklopu ptaniranog poveéanja proizvodnje, do kraja 2015. godine planira
se ugradnja jos dvije dodatne linije istog tipa (CIMAKOL 2 i CIMAKOL 3). Ugradnjom linije CIMAKOL 3
ukloniti ¢e se linija “FATALUMINIJ”. Osim toga u planu je i formiranje linije za ruéno lijevanje za
potrebe prototipne lievacnice. Navedenim izmjenama planira se do kraja 2015. godine podiéi
kapacitet gravitacijskog lijevanja sa sadasnjih 400 kom/h na 800 kom/h. Dodatne prese biti && spojene
na ventilacije postojeéih linija.
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Slika 5: Linlje za llfevanje GLOBAL | CIMOS u ljevaonici Roé

Nakon lijevanja i hladenja odljevci se odvajaju od ulievnih kanala, na nekima se odvajaju (piljienjem)
tzv. pojila (maseloti), te se dalje odvode na proces uklanjanja jezgri.

3. Niskotlaéno lijevanje

Postupak niskotlaénog lijevanja je isti kao i gore opisani postupak kokilnog gravitacijskog lijevanja s
tom razlikom da se u ovom slu¢aju aluminijska legura u tekuéem stanju ulijeva u trajne metalne alate
(kokile} pod djelovanjem niskotlaéne sile (do 0,5 bar), te dalje odvode u pedi za Zarenje

D) TOPLINSKA OBRADA
Zarenje Al odljevaka

Nakon ljevanja i degrapiranja u odljevcima se nalazo jezge koje su djelomigno izgorene, ali nisu
potuno raspadnute. Da bi se jezgre odstranile potrebno je provesti njinovo dodatno spaljivanje. Svrha
operacije spaljivanja jezgri je uklanjanje veziva ili preostale smole &ime se pijesak oslobada zaostalog
veziva. Odljevei se ulazu u pedi i zagrijavaju na temperaturu od 480°C i na tof temperaturi odrzavaju 6
~ 8 sati. Postupak se provedi na 5 pedi koje kao gorivo koriste UNP.

Slika 6: Paéi za spalfivanje jezgri u lfevaonici Rod

» ' L - N Daljnjim postupkom ruéno se istresa pijesak na to&no

f K predvidenom mjestu (podna redetka s lijgvkom i
kontejnerom za prihvat otpadnog pijeska). Osim
navedenog uklanjanja jezgri navedenim postupkom se
ujedno i uklanjaju zaostala naprezanja prisutna u odljevku
nakon procesa lijevanja.

U trenutku predaje zahtjeva za utvrdivanje objedinjenih
uvjeta zadtite okolida tvrtka radi na razvoju alternativne
tehnologije kojom hi se positupak Zarenja odmijenio
mehaniékim istresanjem.
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MEHANICKO ISTRESANJE JEZGRI IZ ALUMINIJSKIH ODLJEVAKA

Opis procesa:

1. Odlievci se stavljaju na paletu sa gnijezdima za pozicioniranje
2. Paleta se unosi u stroj te se vréi stezanje komada sa pneumatskim &eki¢ima

3. ZapoCinje proces vibriranja tj. unutarnju klip pneumatskog &eki¢a udara po steznom elementu
i dolazi do drobljenja jezgri

4. Kako bi se pospjedio proces istresanja, ugradene su sapnice za ispuhivanje komada
komprimiranim zrakom (ispuhivanje pijeska iz Supljine odljevka)

5. Ciklus procesa (vibriranje sa stavljanjem i skidanjem odljevaka) traje priblizno 75 sec.

Siika 7: Strof za mehaniéko Istresanje jezgri

Po pitanju implementacije navedene tehnologije do sada
su napravljene 3 probe i organizirase 4. Za 2 -3
proizvoda navedena tehnologija ¢e se u proizvodnju
uvesti do kraja 2013. godine ili podetkom 2014.
Navedena tehnologija se uvodi postepeno, a postojecu bi
trebala u potpunosti odmijeniti u narednih 3 — 4 godine.

E) ZAVRSNA OBRADA — SACMARENJE

- - Sacmarenje se obavija u svrhu skidanja labavog srha, &idéenja
povréina i odstranjivanja oétrih ivica, odnosne smanjenja ruéne
abrade odljevka. Navedenim postupkom se srh skida ili gnjeéi
na odljevku. Postupak se obavlja na strojevima za saémarenje
smjestenim u zatvorene kabine gdje se &eli¢na saéma (0,3 do
0,8 mm) izbacuje velikom brzinom iz turbine usmjerene prema
obratku. Na finalizaciji se koristi 2 tipa nehrdajuce &eliéne saéme
Chronital a to predstavlja alternativni medij umjesto aluminijske
sacme i staklene perle. Kori$tenjem navedene vrste medija za
sadmarenje eliminira se mogucnast povriinskog oneéidéenja
odljevka, $to moZe nastati nakon obrade s normalnom &eliénom
saémom koja je sklona oksidiranju tj. stvaranju hrde . Time se
eliminira potrebu za ¢i§cenje odljevaka nakon saémarenja. U
postrojenju lievaonice instaliran je jedan stroj za saémarenje -
Rosler SBM 1520 kapaciteta obrade mi,, = 8,33 kg/min.

Slikom 8 je dan prostorni raspored navedenih linija, pripadaju¢e opreme te skladi%nih prostora.
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Siika 8:Prostorni raspored objekala fjevaonice Roi
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Slika 9:Prostomni raspored proizvodnih finifa i
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F} OBRADA OTPADNIH VODA

Na lokaciji lievaonice Rog razlikuju se tri razli¢ita toka otpadnih voda — tehnologke, sanitarne i
oborinske.

Jehnoloske oipadne vode

Tehnoloske otpadne vode nastaju uslijed premazivanja alata (kalupa) emulzijom na bazi silikonskih
ulja i specijalnih voskova. Navedeni premaz sluzi kako bi se omoguéilo odvajanje odljevka od kalupa a
ujedno sluZi i za hladenje alata, jer bi se inage alat pregrijavao u ciklusu lijevanja. Vigak premaza se
cijedi ispod stroja u posebno korito odakle se gravitaciono prebacuje u $aht kapaciteta 1 m® nakon
€ega se posebnim crpkama prepumpava u zajednicki spremnik kapaciteta 20 m®. Na taj na&in se sa

svih strojeva za tlaéni lijev (trenutno 9) ostatak premaza sakuplja u navedenom zajednitkom
spreminiku.

Praznjenje spremnika obavlja se prema potrebi u bagve od 1000 litara, u kojim se nalazio asnowvni
premaz. Napunjene badve se odvoze na sabirno mjesto i zatim na daljnju obradu na vakuum
destilatoru u tvornicu Buzet.

Emuizija se prije skladiSienja filtrira na trakastom filtru u smislu spregavanja problema destilacije.
Vakuum destilator (uparivag) ima priblizan kapacitet 5700 I/24h. Nakon toga pristupa se praZnjenju
koncentrata te ponovhom punjenju odnosno zapoginje se novi ciklus. U sluaju nedovolinog
kapaciteta uparivaga, otpadna voda odnosno emulzija zbrinjava se putem ovlastenih tvrtki, kao i
koncentrat destilatora.

Slika 10: Shema sustava obrade olpadnih voda ljavaonice

olpadna einulia

24 ponoviu Lipstiebu 1}

s:;lmer s —@‘ﬂﬂl teabui filter - opedfa 'S
e

Kolteenteat
| =5 E— e

spremntk orpadne alomatska vatin dostilstor «  spremnik dodetns filtracije ypremmik destiata

emuizlje naprava zapranje  Upariead Rofiteiitraty (separator ulja + aktivai ugljen)

Sanitarne ofpadne vode odvode se posebnim kanalizacijskim vodom. Sanitarne otpadne vode iz
restorana se odvode na reviziona okno uz prethodnu obradu na separatoru ulja i masnoéa dok se
otpadne vode s kata i prizemlja odvode se sustavom kanalizacionih vodova direkino na roviziono
okno. Cd revizionog okna, otpadne vode se plastiénim nepropusnim cijevima odvode do prikljuéka na
sustav javne odvodnje naselja Rod.
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TEHNICKO TEHNOLOSKO RJESENJE LJEVAONICE ROC - P.P.C. BUZET d.o.0. (CIMOS)

e —
Oborinske vode
Oborinska kanalizacija ljevaonice Roé napravijena je kao poseban kanalizacijski sustav koji gine:
—  kanalski sustav oborinskih voda sa krova objekta
—  kanalski sustav za prihvat oborinskih voda s asfaltiranih povréina i cesta
—  Uuredaji za proti§¢avanje cborinske otpadne vode
Kanalske sustave sacinjavaju plastiéne nepropusne cijevi i sustav Sahtova.

Uredaji za procis¢avanje oborinskih voda nalaze se ispod parkiralista za vozila i pokraj bivie deponije
otpadnog pijeska i sastoje se iz tri segmenta — taloZnice, preljevnog okna i separatora ulja i masti.

Rad, odrZavanje te sve ostale aktivnosti vezane uz pro&iéavanije otpadnih voda i kao sam sustav
definirane su kroz odgovarajuée radne upute i pravilnike
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. BLOK DIJAGRAM POSTROJENJA PREMA POSEBMNIM TEHNQLOSKIM DIJELOVIMA
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5. PROCESNI DIJAGRAMI TOKA

Posto se teZi $to viSem stupnju fleksibilnosti procesni dijagrami se u CIMOS-u izraduju za svaki
proizvod zasebno. Takav pristup je dio implementirane proizvodne filozofije koja se naziva ,Lean
Production"ili ,Lean Manufacturing”, a koja obuhvaéa skup alata i tehnika koje se upotrebliavaju u
poslovnim procesima radi optimiziranja vremena, ljudskih resursa, aktivnosti | produktivnosti, a
istovremeno se pobolj$ava razina ucinkovitosti proizvoda i usluga prema kupcu. U CIMOS-ovim
tvornicama primjenjuje se u sklopu projekta GIPROS (cimosov proizvodni sistem). Nize su dani tipicni
procesni dijagrami proizvoda koji se izraduju u ljevaonici Roé.

Oznake u procesnim dijagramima imaju slijedeéa znatenja:
QM — plan kontrole procesa

SN — Sistemske upute

KK - Kontrolna karia

OL — Operacijski list
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TLACNO LIJEVANJE

Y

LJEVANJE
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Stroj: ITALPRESSE 1P 550
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PILJENJE ULJEVA
Op.br.40 Tk=0,38min/kom
Stroj: Tratna pila VETOR SUB
Lans.br:1-102
Pakiranje: eurobox

¥

€4004690

A

Put: 200 m
Vrijeme: 2 min
Trans.sred: vilitar

Skl. PRO1 PC3
Ambal: eurobox
Brut/neto: 372
kg
Zaliha: 2 dana




KOKILNO LIJEVANJE
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SACMARENJE

Mefinalizirani
odljevak
C4000879
| ________Lievaonica
Finalizacija

Medufazno
skladiste
PRO1

PILJEMNJE BLJEVA

troj: VETOR
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Ambataza; Euroboxl aM
medufazrityozjé

r
RUCNO SKIQANJE

r. Op.: 50

Alat; Ruéni
AmbataZa: Eurcboeili QM

medufazritwozjs

h 4

PIESKANJE

0j: STEM 9x14 /

COGEWM 812 / BANFL&%10 m
AmbalaZa:-~

DA

Finalizirani odijevak
C40008795E

h 4

Medufazno
skladiste
PRO1
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IZRADA JEZGRI
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Izvada jeayrd oM KK
> Strof: Primatond, Evrosnec -
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Ambal ke K dica zajezame
Pakirangs. 400 kom

v

Transport
P 30m
Yrijema: 3min
Teangyor: viider

Skdadi¥ea jezgni
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6. PROCESNA DOKUMENTACIJA POSTROJENJA

Tehnoloki postupci svakog pojedinaénog proizvoda
Radne upute

Tehni¢ke upute pojedinih linija (sa P&| dijagramima)
Plan kontrole procesa

Sistemske upute

Kontrolne karte

Operacijski listovi

7. OSTALA DOKUMENTACIJA

«Prethodna studija uijecaja na okolinu ljevaonice aluminijskih fegura Rog", {,Urbis-72" Fuia, oZujak
1988)

.Hidrologka studija o utjecaju ljevaonice aluminijskih legura u Rogu na okolinu®, {-Rudarsko-geolodko-
naftni fakultet”, SveuéiliSta u Zagrebu, 1988)

.Nadopuna hidrogeologkog elaborata o utjecaju ljevacnice na podzemne vode®, {-Rudarsko-geologko-
naftni fakultet”, Sveuéilista u Zagrebu, 2009)
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